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DANE TECHNICZNE

A1 (ACRYLIC ONE)

Dana techniczne Wiasciwos

* Bardzo wysokie wiasciwosci ogni-
oodporne

creamy white (*1) ° Stabilizowany uv . . .
non-transparent * Odporny na deszcz (jesli uszczelni-

ony)
| Gestosé (moky) [ 178kaldm’ | . popre wiasciwosol mechaniozne

Gestosc (suchy) 1.66 kg / dm? « Niskie wytwarzanie ciepta podczas

* Nie poddaje sie kurczeniu
Czas demontazu ok. 1 godzina . P . e sie oL
* Nie zawiera rozpuszczalnikow

Rozszerzalnos » Czas pracy mozna wydtuzy¢ o 20-25

podczas utward- 0,1-0,6% minut
zania

Kolor

*1) Kolor A1 moze sig nieznacznie rézni¢ w kazdej partii
produkcyjnej.

Temperatura maksymalna Niezatwierdzony do zywnosci
Temperatura maksymalna A1 podczas  Nie posiadamy certyfikatu dopuszcze-
utwardzania wynosi okoto 40°C-45°C.  nia do zywnosci na A1.

Nawet dla wiekszych objetosci A1

temperatura ta pozostanie w tym

samym zakresie.

Hf} ' — ......;_

Wartosci testowe dla wtasciwos-
ci mechanicznych

W celu okreslenia wtasciwosci mecha-
nicznych paneli z laminatu kompo-

o r— 3

Rozszerzalnos¢

Podczas utwardzania A1 ulegnie
rozszerzeniu miedzy 0,1% a 0,6%.
Najwiekszg zaletg tego rozszerzenia
jest to, ze A1 wykona idealng kopie
formy, ktérej uzywasz, odwzorowujgc
kazdy —nawet najmniejszy — szczegot.
Tym samym, A1 bedzie wygladac jak
oryginat. Uzywajgc formy z poliestru,
metalu lub innego sztywnego mate-
riatu, nalezy pamietaé, Zze oddzielenie
musi nastapi¢ samoczynnie. W przy-
padku obiektow A1, ktére muszg byc
stabilne wymiarowo, nalezy stosowac
formy silikonowe o wysokim brzegu
lub formy ze sztywnych materiatow.

Nieprzezroczysty
A1 ma kremowobiaty kolor po utward-
zeniu i jest nieprzezroczysty.

e s Kierunek 0° | Kierunek 90°
Test (AM) Wiasciwos¢ i jednostka my | Vi (%) my / Vi (%)

zytowego A1 recznie wykonano zbro- Napiecie w plaszc- Modut sprezystosci (MPa) 2312 / 53  550(%/ 8.2
jenie z widkna szklanego (Triaxial zyznie (n=8) Wytrzymato$é na rozcigganie 57 / 64 18 / 6.0
Fibre 300, 160 g/m?) z mieszaning A1. (MPa)
Giecie Modut sprezystosci (MPa) 3726 / 21.3 2984 /355
W celu uzyskania (n=16) Sita zginania (MPa) 43 /176 32 /227
szczegdtowych ILSS** }A/A}/lgraz)ymaios’é na $cinanie 45 / 82
informaciji zaprasza- (n=16)
.| my do zapoznania
| Siez konSp?ktem: Napiecie poprzecz-  Wytrzymato$c na rozcigganie 08 / 74
PrzeWOdl‘Ilku ne (n =20 ) (MPa)

= projektowym.
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**- wytrzymato$¢ na Scinanie miedzywarstwowe

A1, skrét od Acrylic One, to dwusktadnikowy mate-
riat sktadajgcy sie z proszku mineralnego i Zywi-
cy akrylowej na bazie wody. Wigzg sie one w taki
Sposob, ze powstaje silny materiat. A1 ma wiele
unikalnych wfasciwosci. Materiat charakteryzuje
wysoka wytrzymatosSc, trwatoSc, przy zachowaniu
dobrego stosunku masy do wytrzymatosci, a takze
nietoksyczno$c, tatwos¢ w produkcji i zdolnos¢ do
spetienia wielu niezbednych wymagan testowych
przemystu budowlanego, w szczegolnosci tych w
odniesieniu do odpornosci na ogien i uderzenia.
Jednoczesnie pozwala na swobodne wyrazanie
wizji artystycznej i kreatywne przedstawianie orygi-
nalnych rozwigzan.

A1 jest uzywany w réznych zastosowaniach, od matych
projektow ,mixed media” po duze projekty okfadzin
i fasad. Gléwne obszary zastosowania, na ktorych
koncentruje sie ta instrukcja, to:

* Sztuka i rzezba
» Motywy i dekoracje
« Panele oktadzinowe i fasadowe

Dystrybucja na calym swiecie

A1 ma diugg historie. Pierwsze projekty zrealizowa-
no w 2000 roku w Republice Potudniowej Afryki, gdzie
wcigz mozna podziwiaé wiele przyktadéw. Po wprowad-
zeniu A1 w Europie w 2006 r. liczba obiektéw gwattow-
nie wzrosta na wszystkich rynkach i rosnie z dnia na
dzien. A1 wspdipracuje teraz z wieloma partnerami, co
oznacza, ze sie¢ dystrybucji na catym $wiecie oferuje A1
rowniez w twojej lokalizaciji.

W tej broszurze znajdziesz informacje na temat pracy z
A1, dostepnych dodatkéw i wypetniaczy, uszczelniaczy i
powlok oraz wiele innych.

Wykonane przez:
Leony Lambregts
Milena van Roon
Marina Prodel
Harold van Zutphen
Coen van Veen
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ODWAZANIE | MIESZANIE A1

A1 jest kombinacjg ptynu A1 i proszku A1 w proporcji:
jedna cze$¢ ptynu A1 i dwie czesci proszku A1 (1:2).
Proporcje mieszania wg wagi.

Mieszanie mozna wykona¢ za pomocg szpatutki do mies-
zania (mate ilosci) lub mieszadta o wysokiej sile $cinania.
Najpierw zacznij mieszac ptyn A1 i stopniowo dodawaj pros-
zek A1. A1 jest gotowy, gdy znikng wszystkie grudki. Mies-
zanie trwa okoto 1 minuty. Staraj sie mieszac z jak najmnie-
jszg iloscig pecherzykow powietrza w A1, trzymajac gtowice
mieszadia pod powierzchnig.

Czas obrébki

Po wymieszaniu standardowy czas obrobki wynosi 20-25
minut. Jesli wymagany jest krotszy lub diuzszy czas obrobki,
mozna doda¢ dodatki A1.

Czas utwardzania

A1 jest produktem na bazie wody. Pozostata ilo$¢ wilgo-
ci musi odparowywac, aby uzyska¢ wtasciwosci koncowe.
Czas potrzebny do tego jest w duzym stopniu uzaleznio-
ny od czynnikdbw zewnetrznych, takich jak wielkos¢ obiek-
tu, temperatura i wilgotnosé. Jesli obiekt jest laminowany
lub odlewany w formie, mozna juz go wyjg¢ z formy, gdy
tylko wytrzymatos¢ jest wystarczajgca, aby wytrzymac sity
wystepujgce podczas tego procesu. Produkt osiggnie opty-
malng wytrzymatosé poza forma.

Kolor
Bez wypetniaczy i barwnikéw A1 przypomina kremowobiaty
kamien.

Twardosé
A1 ma twardos¢ ok. 80 w skali Shore’a D.

Czyszczenie narzedzi
Skore i rece mozna umy¢ wodg z mydtem. Narzedzia mozna
czysci¢ woda.

Zbiornik osadowy

Proces osadzania odbywa sie réwniez pod woda, dlatego
zalecamy wyjecie narzedzi z wody natychmiast po czys-
zczeniu. Uzyj oddzielnej miski z wodg do czyszczenia
narzedzi i rak, w ktérej mozna pozwoli¢ A1 opasé¢ (przez
minimum 24 godziny). Po 24 godzinach wode powierzch-
niowg mozna wyla¢ do zlewu. Osad A1 mozna pozosta-
wi¢ do wyschniecia, wyrzuci¢ wraz z odpadami lub przet-
worzy¢ jako wypetniacz (max 1/3). Zawsze przestrzegaj
lokalnych przepisow.
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Wyliczenie potrzebnej ilosci A1
Przy nakfadaniu 1 warstwy A1 o grubosci 1 mm zuzy-
jesz 1,75 kg A1 na m? (1 litr A1 = 1,75 kg).

Podczas wykonania w formie zwykle naktada sie
pierwszg warstwe A1 o grubosci od 1 do 2 mm zages-
zczong za pomoca Thix A i czeka sie na jej utwardze-
nie. Nastepnie na utwardzong warstwe nalezy nanies¢é
drugg warstwe A1 w celu uzyskania prawidiowego
wigzania. Na naniesiong drugg warstwe nalezy natozy¢
trzy warstw tkaniny z widkna szklanego A1 Triaxial
naprzemiennie z A1 o grubosci 1mm. Ostatnig warstwe
tkaniny nalezy réwniez pokry¢ warstwg A1.

Przykladowy projekt o wielkosci 5 m?:

- Pierwsza warstwa o grubosci 2 mm

- Cztery warstwy A1 o grubosci 1 mm w celu natozenia
3 warstw wtdkna A1 Triaxial

Razem 6 mm A1 x 1,75 kg na warstwe x 5m? wynosi
52,5 kg A1, sktadajacy sie z 17,5 kg ptynu A1 i 35 kg
proszku A1.

Zwro¢ uwage, ze jest to wskazéwka, a nie ogdlna
zasada.

Przygotuj (plastikowe) pojemniki do zmieszania

materiatow (ptyn A1, proszek A1).

UZyj mieszadta. Mate: do 1,5 kg A1. Duze: 1,5kg  Wybierz odpowiednie urzadzenie do mieszania. Napetnij pojemnik wodg do wyczyszczenia mies-
lub wigcej A1. zadta.

Dwie
czesci
Proszkiem§
metalu

Umie$¢ pojemnik na wadze. Skalibruj wage razem  Zwaz jedng czes$¢ plynu A1. W tym przyktadzie Zwaz dwie czesci proszku A1. W tym przykfadzie
z pojemnikiem (0,0 g). stosujemy 500 g ptynu A1. stosujemy 1000 g proszku A1.

W6z mieszadto (pod katem) do pojemnika z
ptynem A1 i stworz wir.

Delikatnie dodaj proszek A1 do ptynu A1. Mieszaj mieszadtem, az znikng wszystkie grudki (+1

min.) uzyskujac gtadki materiat.

A1 jest gotowy do zastosowania, gdy znikng
wszystkie grudki. natryskiwania. Czas obrébki wynosi 20-25 minut.

Wyczy$¢ mieszadto woda! A1 jest gotowy do laminowania, odlewania lub
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METODY OBROBKI

Istnieje wiele mozliwosci obrobki A1. Sg to odlewanie, naktadanie pedzlem lub watkiem, natryskiwanie i

odlewanie rotacyjne.

Po wymieszaniu A1 mozna tatwo wla¢ do formy.

Dostepnych jest wiele technik zapobiegajgcych powstawa-

niu pecherzykéw powietrza na powierzchni:

« zastosuj mieszadto A1 wysoko obrotowe

» zacznij (jesli to mozliwe) od natozenia pedzlem warstwy na
forme, aby wszystkie nierownosci/ubytki zostaty pokryte
A1. Slady pedzla znikajg dzieki ptynnosci materiatu.

* kolejna masa A1 jest wylewana wzdtuz krawedzi formy, aby
A1 moglo sie w nig ptynnie wiac.

Wlej czes¢ przygotowanego A1 do formy. Zacznij Ostroznie przelewaj A1 w formie.
(jedli to mozliwe) od natozenia pedzlem warstwy

na forme, aby wszystkie nieréwno$ci/ubytki zostaty

pokryte A1.

* mozesz usung¢ wszelkie pozostate pecherzyki powietr-
za, oklepujgc bok formy. Jesli nie zostata przygotowana
wystarczajgca ilos¢ A1 do wypetnienia formy, mozliwe jest
dodanie nowej warstwy A1 w ciggu 1 godziny.

Wyjecie z formy jest zazwyczaj mozliwe po 1 godzinie. W
przypadku delikatnych obiektéw czas ten moze by¢ dtuzszy.

Wlej zadang ilos¢ A1 do formy i zdejmij nadmiar Wynik po wyschnigciu i wyjeciu; utwardzony
A1 szpachelka. odlewany obiekt, dokfadna kopia formy.

FORMOWANIE ROTACYJNE

W zamknietej silikonowej formie mozna nie tylko odlewac
bryte, ale takze odlewac rotacyjnie. W tym celu dostepna jest
specjalna wersja rotacyjna A1 (A1 Rotation).

Wazng zaletg odlewania rotacyjnego jest oszczednosé
masy, poniewaz wymagana jest tylko ograniczona ilos¢ A1 w
poréwnaniu do petne-
go odlewu. Uzyskany
w ten sposob obiekt
jest Izejszy, ale takze
bardziej kruchy.
Podczas formowania
rotacyjnego wlej A1
Rotation do formy, a
nastepnie  obracaj,
az cata wewnetrzna
Sciana formy bedzie
pokryta.

Maszyna rotacyjna
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Phing Thing - Gert-Jan Viaming

Obracaj obiektem, az A1 zacznie twardnie¢. Mozesz sprawd-
zi¢ moment utwardzania, sprawdzajgc stopieh utwardzenia
w pojemniku do mieszania. Czas utwardzania A1 Rotation
wynosi okoto 30-40 minut. Rotacje mozna przeprowadzié¢
recznie lub za pomocg maszyny rotacyjnej. W razie potrze-
by mozna doda¢ kolejne warstwy A1 w celu wzmocnienia
odlewu

PEDZEL, WALEK LUB SZPATULKA

Za pomocg pedzla lub watka A1 mozna nakiada¢ cienkg
warstwe. Jest to szczegdlnie przydatne w przypadku zasto-
sowania pierwszej warstwy A1, tzw. warstwy Zelkotu lub do
laminowania wtdkien szklanych, takich jak wtékno A1 Triaxial.

Pedzel lub watek mozna nastepnie wyczysci¢ woda. Szpa-
tutka nadaje sie do uzyskania gtadkiego wykonczenia. W tym
celu radzimy zagesci¢ A1 proszkiem A1 Thix A lub A1 ATP
Powder.

Szpatutka

NATRYSKIWANIE

A1 jest fatwy do natryskiwania. Umozliwia to natoZzenie cienkiej warstwy
A1. Technika ta idealnie nadaje sie do pracy z silikonowg forma, ale takze
do nakfadania A1 na przyktad na forme wykonang ze styropianu.

W przypadku pistoletu kubkowego wymagana jest dysza o minimalnym
rozmiarze 1,5 mm. Uzyskasz dobry rezultat z dyszg o rozmiarze 2,5 lub
3 mm. Mozna nawet zastosowa¢ dysze o rozmiarze 3,5 mm. Zalecamy
przesianie A1 przed natryskiwaniem w celu usuniecia grudek.

W przypadku pistoletu lejkowego rozmiar dyszy moze by¢ wiekszy. Zalezy
to od pozadanej jakosci powierzchni. Wiekszos¢ pistoletow lejkowych
ma dysze o rozmiarze 4-6 mm. W przypadku duzych ilodci mozliwe jest  Kubek natryskowy
rowniez uzycie duzej maszyny natryskowej z wkdknami cietymi.

Natryskiwanie z cietymi wiéknami

Pistolet natryskowy lejkowy

www.acrylicone.pl - www.activecomposite.com | 9



A Lreatives

A1 jest wysoce kompatybilny z pigmentami i szerokg gamg materiatow wypetniajgcych, takich jak piasek, marmur
i proszek metalowy. Pozwala to osiggng¢ niemal nieskoriczong game wygladu. Przygotowalismy duzg liczbe
gotowych mieszanek specjalnie dla technik mixed media. Nazwalismy te specjalne mieszanki A1Creatives.

Poczawszy od zlota, srebra i brgzu po kamien piaskowy,
beton i kos¢ stoniowa. Dostepne sg na przyktad naturalna
rdza i Swiecgce w ciemnosci. Mieszanie jest bardzo tatwe

)
ﬁ&rmtr‘ﬂs
SAND STONE AE eatives
SAND STONE

Crmparmsnt B

Conrigaprian &

najlepiej w silikonowym pojemniku. Czas obrébki wynosi
okoto 12-15 minut. Zazwyczaj, A1Creatives jest wystarczaja-
co utwardzony do dalszej obrébki po okoto godzinie

STRONA INTERNETOWA,
FACEBOOK I INSTAGRAM

Strona internetowa: A1Creatives.fun
Grupa na Facebooku: A1Creatives
Instagram: @a1.creatives

MIXED MEDIA

A1Creatives nalezy do standardowego zakre-
su materiatéow kazdego artysty ,mixed media”.
Doskonate odwzorowanie formy, fatwe tworzenie
szablonéw lub tekstur. Wszystko jest mozliwe dzie-
ki A1Creatives.

A1Creatives doskonale faczy sie z innymi materiatami, taki-
mi jak drewno, styropian, ptétno, papier ryzowy, tekstylia i

moze by¢ nastepnie pomalowany. A1Creatives jest na bazie
wody, nie zawiera rozpuszczalnikéw, jest prosty i bezpieczny
W UZyciu.

Aby zobaczy¢ wiecej projektéw mixed media
z wykorzystaniem A1Creatives odwiedz
nasza strone internetowa: alcreatives.fun/
projects/ lub zeskanuj kod QR:

A
b S o 1.£-‘—’l_

Data projektu: 2021
Gdzie: Anglia
Wykonane przez: Penny Harris

j -
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Data projektu: 2021
Gdzie: Polska
Wykonane przez: Martha Mulawa
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- Data projektu: 2020
. Gdzie: Belgium
Wykonane przez: Filip Roels
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ART & SCULPTURE

Data projektu: 2020
Gdzie: The Netherlands
Wykonane przez: Omar Imam

Data projektu: 2014
Gdzie: Denmark
Wykonane przez: Hans Henrik @hlers

Data projektu: 2017
Gdzie: Poland
Wykonane przez: Bartosz Banasik

Data projektu: 2013
Gdzie: The Netherlands
Wykonane przez: Kim de Ruysscher
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FORMY POMOCNICZE

A1 doskonale nadaje sie do wykonywania bardzo mocnych i jednoczesnie lekkich form pomocniczych,
poprzez laminowanie A1 w potgczeniu z wtbknem A1 Triaxial.

Baltas Angelos Richard van der Koppel
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Ustabilizuj silikonowg forme przed rozpoczeciem Potnij widkno A1 Triaxial na rézne rozmiary, wystar-  Przygotuj ptyn A1 i proszek A1 w proporcjach masy
wykonywania pierwszej formy pomocniczej. czajgce ha cztery warstwy. 22,

Delikatnie dodaj proszek A1 do ptynu A1. Mieszaj ~ Naktadaj A1 pedzlem na silikonowa forme. Natdz wtokno Triaxial A1 na mokre A1. Kontynuuj,
mieszadtem, az znikng wszystkie grudki (£1 min.) az cata forma silikonowa zostanie pokryta A1 i
uzyskujac gtadki materiat. warstwg wiokna A1 Triaxial.

Ponownie dodaj warstwe A1... ... dodaj drugq warstwe widkna A1 Triaxial na Dociénij wiokno A1 Triaxial. Widkno mozna odpo-
jeszcze mokre A1. wiednio uformowaé/uksztattowac.
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Ponownie za pomoca pedzla pokryj warstwg A1. Pozostaw forme pomocniczg do wyschniecia przez W razie potrzeby forme pomocnicza A1 mozna
Powtarzaj az do nafozenia czterech warstw wiokna 60 minut. wykancza¢ za pomoca narzedzia wielofunkcyjnego.
A e

A1 Triaxial.
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W razie potrzeby mozna wywierci¢ otwory w formie  Forma no$na A1 jest gotowa do uzycia.
pomocniczej A1, aby zastosowac Sruby i nakretki.
Do skrecenia. . . .
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lsata proje
Gdzie: Latvia
. Wykonane przez: Maris Kon

.activecomposite.com - www.acrylicone.pl

A1 TERRAZZO

A1 nadaje sie do tworzenia wiasnej imitacji terrazzo.

Dodaj r6zne kolory potamanego A1 do zmieszanej masy A1 i dobrze Nat6z do formy i pozostaw A1 Wyszlifuj po wyjeciu z formy.
wymieszaj. do utwardzenia.

Notation Design

Fyrs RSN
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Luna Homeware Elki Studio

www.acrylicone.pl - www.activecomposite.com | 21



ODLEWANIE CZESCI CIALA

Alginian jest materiatem uzywanym do odlewania cze$- nem, a dzieki rozszerzalnosci A1 podczas utwardzania twor-
ci ciata, poniewaz tworzy doktadne kopie dioni, stopy lub  zy bardzo doktadng kopie oryginatu. A1 mozna zafarbowaé
innych czesci ciata. Jako materiat odlewniczy A1 jest tatwy  lub pomalowac, aby uzyskaé pozadany wyglad.

w obrobce, doskonale sprawdza sie w potgczeniu z alginia-

Wymieszaj wymagana ilo$¢ alginianu. Umie$¢ w tym przypadku rece w alginianie i Wyjmij rece z formy alginianowej. Uwazaj, aby
poczekaj, az alginian si¢ utwardzi. alginian nie popekat.

6 - s = _,..--',' 3 1 "i
Zwaz jedna cze$¢ ptynu A1 i dwie czesci proszku Powoli wlej troche A1 wzdtuz krawedzi do otworu Pozostaw A1 do wyschnigcia przez ok. 1 godzine.
A1iwymieszaj. A1 jest gotowy, gdy tylko pozbed-  (otwordw). Pozwdl A1 przeptywac przez ksztatt we
ziesz sie grudek lub pecherzykéw powietrza. wszystkich kierunkach, aby zmniejszy¢ uwie-

zienie powietrza. Obrdc¢ i stuknij wiadro, aby A1
prawidtowo wypetnit puste przestrzenie i pojawity
sie pecherzyki powietrza. Wlej reszte A1. Ponownie
stuknij w wiadro i napetnij tam, gdzie to konieczne.

Wskazoéwka: Delikatnie ostukaj wiadro na twardej
powierzchni, aby uwolni¢ powietrze.

_ 9 =W
Ostroznie obro¢ wiadro, aby utwardzony alginian Sprawdz po zewnetrznej stronie alginianu, gdzie A1 jest suchy, ale jeszcze nie w petni utwardzony.
wysunaf si¢ z z niego wraz z utwardzonym A1. Zlokalizowane sg rece. Dlatego ostroznie usun alginian, w ktérym znajdu-

ja sie otwory do nalewania.

Pracuj ostroznie przy delikatnych fragmentach. Za pomocg matego narzedzia mozesz usunaé Efektem koficowym jest doktadna kopia ze wszys-

Milena van Roon Inge van den Broek Mozna to wykonac za pomocg matych narzedzi. pozostate kawatki alginianu z obiektu. tkimi drobnymi szczegotami.
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MOTYWY | DEKORACJE

Projekt A1 polozony na wzgdérzach
Ba Na obejmujacy replike francus-
kiego miasta, koscidt, centrum hand-
lowe, restauracje itp.

Data projektu: 2014
Gdzie: Wietnam
Wykonane przez: Sunland Group
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MOTYWY | DEKORACJE

Data projektu: 2020
Gdzie: Poland
Wykonane przez: Piotr Menducki
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MOTYWY | DEKORACJE

Fabryka ozddb bozonarodzeniowych i sklep ze stodyczami.

Data projektu: 2017/2018
Gdzie: Greece
Wykonane przez: Eno Shkodrani

www.acrylicone.pl - www.activecomposite.com | 29

www.a'ctivecompositﬂ.com - www.acryli/cgpe.pl !



MOTYWY DEKORACJE

Data projektu: 2017
Wykonane przez: Jacek Kicinski

Gdzie: Poland
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OKLADZINA | FASADA

W 2017 r. architekci z Rijnboutt zaprojektowali Olympic
Hotel w Amsterdamie. Elementy fasady zostaly zapro-
jektowane z betonowym wykonczeniem miedzy oknami.
Elementy te sg ustawione zaréwno poziomo, jak i pionowo.

Firma budowlana Van Wijnen Lelystad wspdlnie z Poly
Products przyjrzata sie mozliwosci zastosowania cienko$-
ciennych profili do tych elementéw. Zastosowanie cien-
kosciennych profili pozwala na uzyskanie niewielkiej wagi,
ktéra utatwia proces montazu i zmniejsza wymagania doty-
czgce mocowania elementéw do budynku.

Data projektu: 2018
Gdzie: Holandia
Wykonane przez: Poly Products
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OKLADZINA | FASADA

Panele wykonane sg z A1 w naturalnym kolorze cynku.
Proszek cynku zostat dodany do A1 w pierwszej warstwie,
aby utworzy¢ solidng i gtadkg powierzchnie. Po pierwszej
warstwie w celu wzmocnienia, zalaminowanych zostato
kilkka warstw widkna szklanego/cietego widkna szklanego.
Po wyjeciu z formy panele zostaty oszlifowane, aby wydoby¢
cynk na powierzchnig. W celu ochrony powierzchni cynko-
wej zastosowano 3 warstwy uszczelniacza A1 Sealer.

- System oktadzin wywotuje wrazenie ruchu o réznych
porach dnia.

- Zastosowano A1 z cynkowym zelkotem o konstrukgiji falis-
tej.

- Osiggnieto to przez dodanie 80% wypetniacza cynkowego
i lekko wypolerowano, a nastepnie zabezpieczono uszczel-
niaczem A1 Sealer.

Data projektu: 2010
Gdzie: RPA
Wykonane przez: Paragon Architects
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Efektowne elementy betonowe wykonane sg z blokéw
styropianu pokrytych kilkoma warstwami widkna szkla-
nego wzmocnionego A1. Dzieki dodaniu pigmentéw
i piasku do A1 uzyskuje sie wrazenie i wyglad beto-
nu, czego efektem jest lekka, imponujgca ,betonowa”
elewacja.

Data projektu: 2014
Gdzie: RPA
Wykonane przez: Decolite
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OKLADZINA | FASADA
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Data projektu: 2019
Gdazie: The Netherlands
Wykonane przez: Comex
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OKLADZINA | FASADA

Data projektu: 2015
Gdzie: Polska
Wykonane przez: Jacek Kicinski

Dla budynku biurowego w holenderskim miescie Utrecht, Data projektu: 2021

Curve Works niedawno wytworzyto piekny podwdjnie zakr-  Gdzie: Holandia

zywiony sufit z zastosowaniem paneli A1. Oprocz tego, ze  Wykonane przez: Curve Works
panele A1 sg wzmocnione widoknem szklanym, sg lekkie i

odznaczajg sie swobodg formowania, majg réwniez wyma-

gang doskonatg odpornos¢ ogniowa.
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Data projektu: 2019
Gdzie: Holandia
Wykonane przez: Poly Products

A1 ma wiele waznych zalet w produkcji lekkich fasad.

Wyglad

Fasada wykonana z A1 moze dostarcza¢ informacji o funk-
¢ji budynku. Dzieki A1 mozna uzyska¢ niemal nieskonc-
zong liczbe (naturalnych) odcieni i koloréw poprzez dodanie
(naturalnych) materiatow wypetniajacych. Za pomocsg (sili-
konowych) form mozna odtworzy¢ niemal kazdg strukture.

Dowolnos¢ ksztattu

Ze wzgledu na to, ze zmieszany ptyn z proszkiem A1 ma
posta¢ ptynng, mozna utworzy¢ niemal kazdy ksztatt. Stwar-
za to ciekawe mozliwosci dla projektantow, ktdrzy szukaja
specjalnych form w swoim projekcie.

s
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Dzieki zastosowaniu naszego widkna szklanego A1 Triaxial
mozliwe jest tworzenie lekkich paneli/przedmiotéw o grubos-
ci ok. 6 mm i wadze ok. 12 kg/m2. To sprawia, ze panele
A1 sg stosowane tam, gdzie inne materiaty okazujg sie zbyt
ciezkie. Utatwia to réwniez montaz paneli.

Doskonate wiasciwosci ognioodporne

A1 ma doskonate wtasciwosci ognioodporne i moze byc¢
stosowany w projektach o wysokich wymaganiach ogniood-
pornosci.

Klasyfikacja reakgcji na ogien jest zgodna z normg
EN 13501-1:2002. A1 (Acrylic One) LP0O1 i widkno szklane
A1 Triaxial: B-s1, d0

Klasyfikacja reakgcji na ogien jest zgodna z normg
EN 13501-1:2007+A1:2009. A1 (Acrylic One) LPO1 i wiékno
szklane A1 Triaxial+ piasek (25% masy A1): A2-s1,d0

Ocena witasciwosci spalania powierzchniowego materiatu
oznaczonego jako A1 zgodnie z ASTM E84-15B, standar-
dowg metodg badania wiasciwosci spalania powierzchnio-
wego materiatéw budowlanych.

Wskaznik rozprzestrzeniania si¢ ptomienia (FSI): 20
Wskaznik wytwarzania dymu (SDI): 15

Obrébka

A1 jest na bazie wody i nie zawiera szkodliwych substancii.
To sprawia, ze jest to bezpieczny materiat do pracy. Ponadto,
nie sg wymagane kosztowne inwestycje w sprzet potrzebny
do korzystania z A1. Oznacza to, ze moze on by¢ stosowa-
ny w niemal wszystkich rodzajach srodowisk produkcyjnych,
pod warunkiem, ze majg one odpowiedni bilans ciepta i
wilgoci.
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Data projektu: 2018

Gdzie: The Netherlands

Wykonane przez: Nedcam, Be Concrete i
Excon Betonelementen

www.activecomposite.com - www.acrylicone.pl

SUBSTYTUT

Substytut kamienia naturalnego i cegly

Kamien naturalny i cegta sg tradycyjnymi materiatami na
sciany nosne i kolumny. A1 moze stuzy¢ jako dobra alter-
natywa dla tych materiatéw. Kamien naturalny jest drogi, a
jego wytrzymatos¢ jest bardzo zréznicowana. Wykorzystanie
cegty jako materiatu nosnego gwattownie spadto w ostatnich
dziesiecioleciach. Wraz z wprowadzeniem muru szczelino-
wego, solidne Sciany zewnetrzne z cegly mozna zastgpic¢
cienkimi panelami $ciennymi A1 imitujgcymi cegte.

4 &
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Substytut betonu

Elementy dekoracyjne sg czesto wykonywane jako imitac-
ja betonu. Dzieki dodaniu pigmentdéw i wypetiaczy do A1
mozliwe jest uzyskanie duzej gamy odcieni betonu, jednoc-
zesnie przy ogromnych oszczednosciach masy w panelach.

Renowacje

Substytut drewna

Drewno jest szeroko stosowanym materiatem do fasad i
dekoracji. Panele wykonane z A1 nie tylko przypominajg
wygladem drewno, ale rowniez spetniajg najwyzsze wyma-
gania przeciwpozarowe.

N

Substytut metalu

Do A1 doda¢ mozna rézne proszki metali, co pozwala uzys-
kac¢ roézne odcienie metali, takich jak braz, zelazo, miedz i
cynk. W przypadku fasad A1 dodajemy te proszki metali tylko
do wierzchniej warstwy, aby uzyska¢ pozadany wyglad przy
niewielkiej ilosci metalu.

Ze wzgledu na powyzsze zalety, A1 jest odpowiedni do renowac;ji
budynkoéw, w ktérych nalezy zachowac oryginalne wykonczenie,
ale bez zastosowania pierwotnych materiatéw budowlanych.




DODATKI

Aby zoptymalizowac obrobke A1, dostepne sg dodatki, ktdre mogg wydftuzyc lub skroci¢ czas przetwarzania,

zagescic lub rozcienczy¢ A1.

Opodzniacz A1 Retarder moze byé
uzywany do przedtuzenia czasu obrob-
ki. Dodaj maksymalnie 1% opézniac-
za A1 w stosunku do catkowitej wagi. Z
reguty mozna dodac¢ 0,3% opdzniacza
A1 Retarder do catkowitej masy zmies-
zanego A1, aby uzyska¢ 20 minut
dodatkowego czasu przetwarzania.

Sugerujemy dodanie opézniacza A1 do
ptynu A1 przed dodaniem proszku A1.

Przyspieszacz A1 Accelerator moze
byé uzywany do skrécenia czasu
obrébki. Zawsze dodawaj Accelerator
do ptynu A1. Przyspieszacz Accele-
rator moze by¢ rowniez stosowany do
korygowania opdzniajgcych efektow
niektdrych pigmentow i wypetniaczy.

Dodaj maksymalnie 1% przyspies-
zacza A1 Accelerator w stosunku do
catkowitej wagi.

A1 Thix A jest dodatkiem do zages-
zczania produktu w zel. Ten s$rodek
tiksotropujgcy stuzy do wytwarzania
zelkotéw oraz do produkcji elementow
pionowych Ilub zwisajgcych. Dodaj
A1 Thix A do przygotowanego A1, az
do osiggniecia pozadanej gestosci
(lepkosci). Dodaj maksymalnie 2%
A1 Thix A w stosunku do catkowitej
wagi. Dodanie wigkszej ilosci eliminuje
efekt.
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A1 Retarder - dodaj maksymalnie 1% opézniacza A1 Retarder w
stosunku do catkowitej wagi.

A1 Thix B jest dodatkiem do zageszc-
zania produktu w Zel. Dodaj A1 Thix B
kropla po kropli do mieszaniny A1 az
do osiggniecia prawidtowej gestosci.

Ze wzgledu na zmniejszong odpor-
nos$¢ A1 na wode podczas dodawa-
nia Thix B, nie zalecamy stosowa-
nia tego produktu, jesli obiekt jest
narazony na dziatanie srodowiska
zewnetrznego.

A1 Accelerator - dodaj maksymalnie 1% przyspieszacza A1 Accele-
rator w stosunku do catkowitej wagi.

Rozcienczalnik A1 Diluent zmniejs-
za lepkos¢ A1. Moze by¢ wykorzys-
tywany do odlewania skomplikowa-
nych produktéw. Rozcienczalnik A1
Diluent moze by¢ réwniez stosowany
przy wiekszej liczbie wypetniaczy. A1
Diluent moze wptywaé na czas obrobki.

Uzyj maksymalnie 5% rozcienczalni-
ka A1 Diluent w stosunku do catkowi-
tej wagi.

A1 Thix A - po dodaniu 2% do masy catkowitej mozna osiggnac
maksymalng gestosc.

Proszek A1 ATP Powder jest zages-
zczaczem objetosci. Pozwala to na
zageszczenie A1 do gestosci wypetni-
acza. Zageszczony A1 moze by¢ uzyty
do wykonczenia obiektu i natozenia
gladkiej powierzchni. Zalecamy stoso-
wanie A1 ATP Powder wytgcznie do
obiektéw wewnetrznych.

_ A
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A1 Thix B - nie uzywaj A1 Thix B do obiektow zewnetrznych.

A1 Diluent - dodaj maksymalnie 5% rozciericzalnika A1 Diluent w
stosunku do catkowitej wagi.
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A1ATP Powder - dodaj dowolnie do uzyskania wymaganej gestosci
wypefniacza.

Warstwa wierzchnia A1

Podczas pracy w formie, pierwsza warstwa A1 (zwana warstwg
wierzchnig) jest wazna, poniewaz jest to warstwa ostatecznie
widoczna. Uzywajgc A1 Thix A mozesz zamieni¢ A1 w paste.
Ze wzgledu na gestosé, A1 pozostaje na swoim miejscu, nawet
podczas pracy w formie z pionowymi czesciami. Aby zapew-
ni¢ wystarczajgcg grubos¢ warstwy wierzchniej, sugerujemy
nastepujgcg metode pracy:

» Mieszaj ptyn A1 z proszkiem A1 az do uzyskania gtadkiej masy.

» W razie potrzeby, dodaj pigment w odpowiednim kolorze do A1
i/lub inne materiaty, takie jak suchy piasek lub proszki metali.

» Dodaj A1 Thix A, az do osiggniecia pozadanej gestosci (lepkos-
ci). Mozesz doda¢ maksymalnie 2% A1 Thix A. Dodanie wieks-
zej ilosci wyeliminuje efekt.

» Naktadaj wierzchnig warstwe A1 na forme, na przyktad pedzlem.
Zachowaj grubo$¢ warstwy co najmniej 1 mm.

* Po zzelowaniu wierzchniej warstwy (zwykle miedzy 20-30 minut)
radzimy kontynuowac prace z nastepng warstwag A1 (wzmocni-
ong widknem szklanym) w ciggu 1 godziny, aby utrzymac opty-
malng przyczepnosc.

Stwoérz wlasne spoiwo do wypetnienia otworéw
sciennych z proszkiem A1 ATP Powder

Mozesz przygotowaé wiasne spoiwo wypetienia
otworéw Sciennych, dodajgc proszek A1 ATP Powder
do A1. Najpierw wymieszaj razem ptyn A1 i proszek A1.
Nastepnie dodaj proszek A1 ATP Powder w razie potr-
zeby, aby uzyska¢ mocng paste. Mozna dodaé okoto
30-40% proszku ATP Powder do catkowitej masy A1. Za
pomocg szpachelki mozna fatwo uszczelni¢ otwory.

5

Dodawanie opdzniacza A1 Retarder

Standardowy czas obrébki A1 wynosi od 20 do 25
minut.

W razie potrzeby mozna ten czas wydtuzy¢. Zale-
camy czas obrdbki do max. 1 godziny.

Z reguty mozna dodac 0,3% opdzniacza A1 Retar-
der do catkowitej masy zmieszanego A1, aby uzys-
ka¢ 20 minut dodatkowego czasu przetwarzania.
Odpowiada to 3 g na

1 kg A1, aby uzyskaé dodatkowe 20 minut czasu
obrébki. Ten czas rowniez zalezy od proszku A1 i
moze sie rozni¢. Dlatego zalecamy wczesniejsze
wykonanie matego testu.

Sugerujemy dodanie opdzniacza A1 do ptynu A1
przed dodaniem proszku A1.

or L
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BARWIENIE A1 PROSZKI METALI

Aby uzyskac efekt metalu, do A1 mozna dodawac rézne proszki metali. Po wymieszaniu A1 mozliwe
Jest dodanie proszkéw metal, takich jak brgz, zelazo, miedz, cynk lub aluminium.

MoZliwe jest barwienie A1 za pomocg naszych plynnych
pigmentéw A1. Dodaj do 2% pigmentu w stosunku do catkowitej
ilosci A1,lub mniej, az do osiggniecia pozgdanego koloru.

.‘ ..
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Dostepne sg nastgpujace pigmenty plynne:
biaty, zotty, pomarariczowy, ochra, terakota,
magenta,czerwony, niebieski, zielony i czamny.

AWybor pigmentéw

Podstawowym kolorem A1 jest kosc¢
stoniowa. W razie potrzeby mamy
odpowiednie pigmenty A1 w 10
kolorach, dzieki ktérym A1 moze byé
catkowicie barwiony. Pigmenty te sg
wysoce skoncentrowane i nalezy do
A1 doda¢ maksymalnie do 2%. Czes-
to nizsza dawka jest wystarczajgca
do osiggniecia pozgdanego rezultatu.
Pigmenty A1 mozna ze sobg mieszac,
dzieki czemu mozna wykonaé prawie
wszystkie kolory RAL.

Prawie kazdy kolor z palety RAL moze by¢ wykonany jako pigment
na zambwienie.

Ekspozycja na promieniowa-
nie UV

Obecne pigmenty A1 sg odporne na
promieniowanie UV przez znaczny
okres czasu. Jednak rowniez A1 z
pigmentem zmieni kolor pod wpty-
wem warunkéw atmosferycznych.
Trudno powiedzie¢ w jakim stop-
niu, poniewaz zalezy to od intensy-
wnosci wptywu pogody na obiekt
A1, zastosowania uszczelniacza
lub systemu powlekania, procentu
uzytego pigmentu i jego koloru.

Staly kolor

Zalecamy prace z jedng partig pigmen-
tu, aby zapobiec roznicom koloréw.
Zwlaszcza w przypadku duzych
projektéw, w ktérych wymagany jest
staty kolor, wiasciwe jest wczesniejs-
ze przygotowanie catej ilosci niezbed-
nego ptynu A1 z pigmentem. Prawie
niemozliwe jest uzyskanie w 100%
jednakowego koloru dla wszystkich
produktow. Dlatego wyraznie zaznac-
zamy, ze mozliwe sg réznice kolorys-
tyczne.

Od kosci stoniowej do bieli

Biaty jest dostepny w wielu odcieniach

i czesto jest jednym z trudniejszych do

uzyskania koloréw. Kilka sugestii, aby

uzyskac¢ pozgdany odcien biatego:

* skorzystaj z naszej wersji A1 extra
white,

*A1 z maksymalnie 2% biatego
pigmentu,

* A1 Sealer PLUS z biatym pigmentem,
a nastepnie natdéz jedng lub wiecej
cienkich warstw. Wykoncz niepigmen-
towang warstwg A1 Sealer PLUS,

* pofgczenie powyzszych mozliwosci.
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Inne pigmenty

Mozliwe jest zastosowanie
pigmentéw innych dostawcow do
barwienia A1. W niektérych przy-
padkach pigmenty te mogg wpty-
wacé na jakos¢ A1, poczgwszy od
spowolnienia/zatrzymania proce-
su utwardzania po zmniejszenie
odpornosci na warunki atmosfe-
ryczne. Stad nasza rada, aby
wczesniej je przetestowac.

Ciepto kontra kolor

Ciemne kolory pochtaniajg wiecej
ciepta niz jasne. Dostrzegamy to
réwniez w przypadku ciemnych
obiektéw A1. Chociaz nie wptywa to
na jakosc¢ A1, wysokie temperatury
mogg oddziatywaé na materiaty i
konstrukcje zastosowang w obiek-
cie A1.

Po wystawieniu na dziafanie wody proszek zelaza zmieszany z A1 daje pigkne naturalne i unikalne efekty rdzy.

Istnieje wiele mozliwosci patynowania i koloryzacji. Podczas
uzywania proszkow metali efekt koncowy bedzie sie rézni¢. Ma
to zwigzek z utlenianiem, wybrang patyna, lokalizacjg czgstek
metalu w A1 i podbarwieniem, z ktérym A1 jest barwiony. Samo
utlenianie jest niekontrolowanym procesem, a to nadaje kazde-
mu obiektowi inny wyglad.

Po utwardzeniu A1, ktéry jest dostarczany z proszkiem metalu,
mozna go obrabia¢ na rézne sposoby, aby uzyska¢ pozgdany
rezultat w zaleznosci od zastosowanej czesci (%) metalu;

» Pozostaw proszek zelaza w wodzie na dtuzszy lub krotszy
okres.

* Lekko oszlifuj A1 tak, aby proszki metalu wyszly na powier-
zchnig, te czastki metalu moga by¢ przetwarzane z substanciji
utleniajgcych.

* A1 moze by¢ patynowany cieptem lub substancjami chemic-
znymi.

» MoZliwe jest rowniez pigmentowanie A1, aby uzyska¢ poza-
dany odcien.

Wskazowki:

* po osiggnieciu pozgdanego efektu, mozna zastosowac
A1 Sealer PLUS jako zabezpieczenie, dzieki czemu
wpltyw pogody spowolni proces utleniania.

* jesli pracujesz z silikonowg formg, mozesz stymulo-
wac proces utleniania, wydtuzajgc czas wyjecia o kilka
godzin lub dni.
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WYPELNIACZE

Oprécz pigmentu i proszkow metali, mozliwe jest dodanie wielu innych
produktow do materiatu bazowego A1. Pozwala to nadac A1 inny wyglad,
zZmienic jego wtasciwosci i ewentualnie zaoszczedzi¢ koszty.

Czesto stosowanymi materiatami sg suszony piasek, bardzo drobne kamienie, pros-
zek marmurowy itp. Wielkos¢ czgstek jest dostosowana do wymagan klienta, ale
najczesciej stosuje sie 0,1-0,6 mm. Oprocz swoich wiasciwosci estetycznych spra-
wiajg, ze A1 jest odporne na zarysowania i ma wyjgtkowo twardg warstwe wierzchnia.
Za pomocg piasku o réznej barwie i wielkosci mozna uzyska¢ wyglad granitu. W tym
przypadku, po utwardzeniu warstwe wierzchnig mozna przeszlifowaé, aby wyciggnac
kamier\ na powierzchnie i uzyskaé wiekszy kontrast. Piasek znad morza nie jest odpo-
wiedni, poniewaz zawiera sole.

Specjalnym wypeiaczem jest szklo ekspandowane (Poraver), sg to lekkie szklane
kulki z recyklingu. Gtéwng zaletg jest oszczednos$¢ wagi. Aby uzyskac dobrg przy-
czepno$¢ miedzy ziarnami, mozna je wczesniej wymieszaé z niewielkg iloscig A1.
Poraver nadaje sie tylko do projektow wewnetrznych.

Piasek Pyt marmurowy

Wypetiacz Fillite Wypetniacz szklany Poraver - nie do uzytku zewnetrznego
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Metale

Proszek grafitowy

Ciete wiékno

Line Jenssen - proszek zelaza

BeConcrete - z6tty piasek
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Cigte wiokno

Jakich wypetniaczy moge uzy¢,
aby obnizy¢ koszty?

Poraver (szkto ekspandowane) moze
by¢ stosowany jako wypetniacz dla
A1. Jest to lekka szklana kulka z
recyklingu, ktéra pozwala osiggng¢
duzy przyrost objetosci. Dodaj ziarna
pojedynczo do bazy A1.

Innym dobrym i niedrogim srodkiem
wypehiajgcym dla A1 jest suszony
(srebrny) piasek (dostepny w dziale
materiatéw budowlanych w lokalnym
sklepie budowlanym).

Wybodr wypetniacza zalezy od prefe-
rencji pod wzgledem wagi, pozada-
nego wygladu i kosztu.

0 A - ...‘;’. % __I_,_,.:ql"{";\‘!
e #" S %*w-.g‘
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Przyktady materialéw zmieszanych z A1

Piasek
Pyl marmurowy
Metale
Granit
ATP Powder
Expancell
Wypetniacz Fillite
Poraver

Ciete wiékno

++

++

++

++

- + +
++ + ++
+ + +
++ ++ --

www.acrylicone.pl - www.activecomposite.com | 49

Dodawanie wypetniaczy do A1

Najpierw wymieszaj ptyn A1 (jedng
czesc) z proszkiem A1 (dwie czesci).
Nastepnie stopniowo dodaj wypetni-
acz do A1 (maksymalnie 2 czesci). W
razie potrzeby dodaj rozcienczalnik
A1 Diluent.

Zalecamy dodanie maksymalnie 0,67
kg wypetniaczy na kilogram wytwor-
zonego A1, przy czym stosunek
wynosi jedna czes¢ ptynu A1, dwie
czesci A1 w proszku i dwie czesci
wypetniacza (wszystkie wagowo).

Mozliwe jest réwniez potgczenie
wypeiaczy i/lub pigmentow.

Poraver

++ ++
- ++
+ +
+ +



WZMOCNIENIE WEOKNEM A1

Wibkno szklane A1 Triaxial 160 gr/im?

Wibékno szklane A1 Triaxial

160 gr/m?

Wiékno szklane A1 Triaxial jest stoso-

wane w kombinaciji zA1. W ten sposob

obiekty A1 moga by¢ tworzone lub

pokrywane w formach z A1. Tréjosiowe

wiokno szklane wzmacnia obiekty A1.

* Widkno szklane A1 Triaxial ma
otwartg strukture i zostato opracowa-
ne specjalnie dla A1.

« Jest elastyczne i tatwe do uktadania,
nawet na okragtych ksztattach.

* Lekkie (160 gr/m?), ale bardzo mocne.

AT e S S
e L, T Y

Widkno szklane A1 Quadriaxial 210 gr/m?

Wiékno szklane A1 Quadriaxial
210 gr/m?
Wiékno Szklane A1 Quadraixial jest
stosowane w pofgczeniu z A1 podc-
zas procesu laminowania. Wzmacnia
obiekty A1.

Wiékno szklane A1 Quadriaxial:

» zostato opracowane specjalnie dla A1.

* jest elastyczne, fatwe do uktadania,
nawet na okragtych ksztattach.

* jest lekkie (210 gr), ale nadal bardzo
mocne.

C-veil 27 gr/ m? (dla gtadkiej powierzchni)

Wiéknino C-veil 27 gr/m?

C-veill to cienkie wtdkno szklane, ktére
jest uzywane gtéwnie jako (gtadka)
warstwa wykonczeniowa. W niewielkim
stopniu przyczynia sie do wzmochienia.

Jak przetwarza¢ witékno A1 Triaxial?

A1, w przeciwienstwie do poliestru, nie
absorbuje witbkna A1 Triaxial, ale zacis-
ka je miedzy warstwami A1. Dlatego
nasze widkno szklane ma otwartg
strukture, ktéra pozwala réznym warst-
wom A1 faczyé sie ze sobg i zaciska¢
w A1 Triaxial.

Laminowanie  wierzchniej warstwy
najlepiej rozpocza¢, gdy schnie, ale
nadal jest lekko wilgotna, natychmiast
po uptywie czasu przetwarzania.

Najlepszy rezultat uzyskuje sie, gdy

warstwy laminujgce sg naktadane na
mokro. Zaletg A1 jest to, ze nawet po
kilku dniach mozna nadal stosowac¢ A1
z widéknem A1 Triaxial przy dobrej przy-
czepnosci. Jednakze podioze musi byé
najpierw pokryte mokrg warstwg Af,
zanim mozliwe bedzie natozenie wtok-
na A1 Triaxial.

Nawet przy wiekszych powierzchniach
moze sie zdarzy¢, ze A1 juz reaguje
(jest twardy) przed natozeniem nowej
warstwy widkna A1 Triaxial. Mozna to
rozwigza¢ poprzez natozenie nowej

cienkiej warstwy A1 lub spowolnienie
czasu reakcji A1 za pomocg opdzniac-
za A1 Retarder.

* Po zastosowaniu 4 warstw w potgczeniu ~ * Zapewnia wytrzymatos¢ w czterech “;Liﬁ:?: gh o
e oo 1 o
z A1 mozna osiggna¢ mocne obiekty.  kierunkach. o R AR
0zna 0siggng¢ mocne obiekty. erunkacl %ﬁ-@ﬁ%&i
o T R
CSM 150 gr/m? Aby laminowac, musisz pracowac na mokro. A1 mozna w szybki sposéb nakfadac za pomocq pedzla lub watka.

Zastosowanie wiokien naturalnych

Widkna naturalne oferowane s3 jako alternatywa dla tkanin szklanych i
bazaltowych. Gléwna wada tych wtékien wynika z tendenciji do wechfaniania i
zatrzymywania wilgoc, ktéra zaburza rownowage wilgoci w A1. To wchtania-
nie wilgoci moze réwniez powodowac rozwoj grzybdw i ostatecznie wptywac
na obiekt A1. Dlatego nie zaleca sie stosowania widkien naturalnych w przy-
padku obiektéw zewnetrznych.

Przyktady nawarstwiania laminatu a grubos¢

CSM 150 gr/m?

Istniejg rowniez dobre doswiadczenia
z wykorzystaniem CSM 150 gr/im2,
poniewaz tkanina ma stosunkowo
otwartg strukture.

; Urzad Skarbowy - Blok mieszkalny - Olympic Hotel -
1. mm

zelkot zelkot zelkot zelkot

2. mm wibkno tréjosiowe
3. mm wiokno tréjosiowe
4. mm rdzen
5. mm rdzen
6. mm wiokno tréjosiowe
7. mm widkno tréjosiowe

System powlekania A1 SEALER PLUS

wtdkno tréjosiowe
rdzen
rdzen

wtdkno tréjosiowe

warstwa wierzchnia

PU 2K
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wtdkno tréjosiowe
rdzen
wtékno tréjosiowe
rdzen
wiokno tréjosiowe
warstwa wierzchnia

A1 SEALER PLUS

wtdkno tréjosiowe
witékno tréjosiowe
wtékno tréjosiowe

wtdkno tréjosiowe

A1 SEALER PLUS

Wartosci testowe dla wiasciwosci mechanicznych
W celu okreslenia wiasciwosci mechanicznych paneli z
laminatu kompozytowego A1 recznie wykonano zbrojenie z
wiokna szklanego (Triaxial Fibre 300, 160 g/m2) z miesza-
ning A1. Panele laminowane zostaty wykonane bez warst-
wy zelkotu (niewzmocnionej warstwy zywicy) i bez zadnych

Test (AM) Wiasciwosé i jednostka

Modut sprezystosci (MPa) 2312 / 6.3

Kierunek 0°

mx / Vx %)

Napiecie w ptaszc-

zyznie (n=8) Wytrzymato$¢ na rozcigganie 57 / 6.4
(MPaj
Modut sprezystosci (MPa) 3726 / 21.3
Giecie (n =16) Wytrzymato$¢ na Scinanie 43 / 17.6
(MPa)
5 Wytrzymato$c na rozcigganie 4.5
ILSS (wytrzy- 0%
matos¢ na scinanie
miedzywarstwowe)
(n=16)
Napiecie poprzecz- Tensile strength (MPa) 0.8
ne (n=20)

innych dodatkéw. Panele laminowane zostaty wytworzone z
zastosowaniem ptaskiej gtadkiej formy. Wszystkie warstwy
wzmachiajgce zostaly utozone w takiej samej orientacji.

Wiecej informac;ji
W haszym

| konspekcie:

4 Przewodnik
Projektowy.

Kierunek 90°
mx |/ Vx (%)

550 (*)/ 8.2
18 / 6.0

2984 /355
32 /227

/ 82

/ 74
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LAMINOWANIE PRZEDMIOTU

A1 doskonale przylega do styropianu (spienionego polistyrenu) i dlatego jest czesto stosowang kombin-
acjg. Przedmioty, na przyktad wykonane z pianki modelarskiej, mogag by¢ rowniez pokryte A1. Aby gtadko
wykonczyc przedmiot, mozna natozy¢ warstwe A1 zmieszang z A1 TIX A lub A1 ATP Powder.

Styropian pokryty warstwa A1
Mozesz tatwo natozy¢ warstwe A1
na styropian poprzez smarowanie
pedzlem, natryskiwanie, watkowanie
lub wypeinianie. Czasami konieczne
jest zageszczenie A1 proszkiem A1
Thix A lub A1 ATP Powder.

Wytrzymatos¢ wierzchniej warstwy A1
zalezy réwniez od grubosci warstwy
A1 i gestosci styropianu. Aby wykonac¢
mocng warstwe wierzchniag, zalecamy
uzycie jednej lub wiecej warstw widkna
A1 Triaxial.

Gert Wessels

PIANKA PUR/PIR

Styropian pokryty warstwa A1,
wzmocniony widknem A1 Triaxial
Pomaluj styropian A1 przy pomocy
pedzla. Zastosuj wiékno A1 Triaxial na
jeszcze mokrej warstwie A1. Widkno
A1 Triaxial zapewnia wytrzymato$¢ A1.
Zaleca sie zastosowanie co najmniej
dwdch warstw widkna A1 Triaxial.

Przed natozeniem widkna A1 Triaxial
warto najpierw przycig¢ go do rozmiaru.

Poniewaz pracujesz na formie styro-
pianowej, pierwsza warstwa bedzie

Stuclio Maky

warstwg wewnetrzng i nie bedzie
pézniej widoczna. Bardzo wazne jest,
aby witdkno A1 Triaxial bylo catkowicie
nasgczone A1 w kazdej warstwie przed
natozeniem nastepnej warstwy widkna
A1 Triaxial. Naktadanie suchego na
suche powoduje wigczenie powietrza,
a w konsekwencji wytwarza wrazliwe
miejsce w obiekcie.

Styropian sklejony A1

Dwie czesci styropianu mozna sklejaé
ze sobg za pomocg A1. A1 dziata w
tym przypadku jako kle;.

Chociaz A1 bardzo dobrze przylega do PUR/PIR, radzimy unika¢ stosowania tych systemoéw piankowych. Styropian
moze spei¢ zadanie przy mniejszym ryzyku w poréwnaniu z PUR/PIR. PUR/PIR jest tatwiejszy do recznego ksztatto-
wania, ale jest to prawdopodobnie jedyna zaleta w poréwnaniu ze styropianem. Mniejsze ryzyko, lepsza wodoodpor-
nos¢ i cenowo styropian stanowi lepsze rozwigzanie. Rozszerzalno$c¢ cieplna jest mniej wiecej taka sama, jak styro-
pianu, ale stabilno$¢ formy i mozliwe spienienie spowodowane wilgocig stanowig problem w przypadku PUR/PIR. Ma
to zwigzek ze sposobem wytwarzania tych systeméw. Nie zaleca sie rowniez stosowania pianki PUR do wypetnienia
produktu wykonanego z A1. Chemikalia wewnatrz pianki PUR moga mie¢ negatywny wptyw na A1, a nieprzewidy-
walne spienianie przy wysokim cisnieniu moze réwniez powodowaé pekanie. Nawet przy uzyciu trzech lub czterech

warstw wtdkna A1 Triaxial.
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Obrabianie gotowych elementéw

Czas przetwarzania A1 wynosi okoto 20-25 minut, przy  jest mozliwe, jednak nalezy uwazac, poniewaz obiekt
czym pamietaj o tym, ze materiat jest suchy, ale nadal A1 nie jest catkowicie utwardzony. Mozesz do tego uzy¢
delikatny. Sugerujemy pitowanie i/lub wiercenie w A1 po  dowolnej pity. Oczywiscie istniejg réznice w jakosci i
uptywie okoto tygodnia, poniewaz wtedy A1 jest (prawie) mozliwosciach maszyny. Czesto dobry efekt daje stot do
ostatecznie utwardzony. Pitowanie/wiercenie po 1 dniu  pity wodnej lub szlifierka.

Przyktady ilosci materiatu (mm/m?)

- Warstwa wierzchnia Warstwa wierzchnia Laminat Laminat
na mm/m
Thix Piasek Standard Piasek
600 400 600 475

Ptyn A1
Proszek A1 1200 800 1200 950
Piasek 0,2-2 mm 800 475
Thix A 36 - - -
W sumie 1,836 kg 2,000 kg 1,800 kg 1,900 kg
.

T
£

Jurriaan van Hall - Karel Goudsbloem
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FORMY

LAMINOWANIE W FORMIE

A1 jest doskonaty do obrobki w formie, dzieki czemu mozna uzyskac doktadne kopie oryginatu.
MoZzliwe jest zastosowanie formy z réznych materiatow, takich jak: kauczuk silikonowy, sklejka
do formowania betonu, PU, poliester itp.

Wazne jest, aby nie doszlo do przy-
warcia A1 do formy. Doskonale nadajg
sie do tego kauczuki silikonowe, dlate-
go zalecamy réwniez prace z formami
wykonanymi z tego tworzywa.

Forma silikonowa ma wiele innych

zalet, takich jak:

* elastycznos¢ formy jest bardzo przy-
datna przy wyjmowaniu przedmiotu
A1,

* Poniewaz A1 nie kurczy sie, ale w
niewielkim stopniu rozszerza sie
podczas procesu reakcji miedzy
ptynem A1 a proszkiem A1, powstaje
dokfadne (szczegotowe) odwzorowa-
nie formy silikonowe;j.

* A1 nie wptywa na silikon. Umozliwia
to tworzenie nieskonczonej liczby
kopii A1.

Dla produktéw stabilnych wymiarowo

Sklejka

forma silikonowa moze by¢ mniegj
odpowiednia. Silikony o niskiej jakosci
(czesto tanie) mogg wydzielaé substan-
cje o wysokiej zawartosci ttuszczu, co
jest czasami widoczne na obiekcie A1.

Formy wykonane z materiatéw arkus-
zowych, takich jak formy ze sklejki
epoksydowej lub formy poliestrowe,
dobrze sprawdzajg sie w praktyce, jesli
sg zaopatrzone w odpowiedni $rodek
antyadhezyjny. Podczas utwardzania
A1 nieznacznie sie rozszerza. Moze to
spowodowac, ze odlew A1 zaklinuje sie
w formie, zwtaszcza gdy nie jest ona
samowyjmowalna. Formy wykonane

4

CNC

z gipsu lub innych materiatow porowa-
tych nie sg zalecane, chyba ze majg
catkowicie uszczelniong powtoke lub
system, ktéry zapobiega przedostawa-
niu sie wilgoci z A1 do formy. Istnieje
ryzyko (silnego) potgczenia formy z A1
i ostabienia obiektu A1.

Podczas uzywania s$rodka antyadhe-
zyjnego, (niewielka) jego ilos¢ moze
pozosta¢ na obiekcie A1 po wyjeciu z
formy. Bardzo czesto s$rodki te oparte
sg na tluszczu/oleju. Moze to wplywac
na przyczepnos¢ powtok wykoncze-
niowych, takich jak A1 Sealer PLUS,
systemy farb lub dodatkowa warstwa A1.

Dlatego zalecamy jak najwieksze ogra-
niczenie stosowania $rodkéw antyad-
hezyjnych lub prace z materiatami do
produkcii form, ktére nie wigzg sie z A1.

System woskowania

Zalecamy stosowanie wysokotem-
peraturowego systemu woskowania,
jako srodka antyadhezyjnego dla form,
poniewaz odkry-
lismy, ze zapew- '
nia on najlepsze : j
rezultaty. Formy =
silikonowe zwykle Fm%m
nie potrzebujg

srodka antyadhe-
zyjnego.

e B

Poliester wzmocniony wioknem szklanym
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Powlekany styropian/Polistyrol

Zastosowanie formy w pofgczeniu z witoknem A1
Triaxial daje mozliwo$¢ wykonania mocnych i lekkich
obiektow A1.

R ‘5 = Kiedy  zaczynamy
k ::_ laminowanie, najpierw
- nakladamy pierwszg

warstwe A1 zages-
zczong Thix A, czes-
to z pigmentem,
piaskiem, proszkiem
metalu lub innym
materiatem  stuza-
cym do osiggniecia pozgdanego wygladu. Zanim zacznie-
my laminowac kolejne warstwy, wazne jest, aby pozostawi¢
pierwszg warstwe do wyschniecia (maksymalnie przez 1
godzine), aby zapobiec przedostaniu sie witokna A1 Triaxial
na zewnatrz.

Po natozeniu wierzchniej lub pierwszej warstwy w formie,
nalezy kontynuowac¢ naktadanie kolejnych warstw A1
(wzmocnionych widknem szklanym), w chwili gdy wierzch-
nia warstwa jest jeszcze lekko wilgotna (nie jest catkowicie
wyschnieta). Moment ten nastepuje natychmiast po uptywie
ustalonego czasu obrébki A1 i zalezy rowniez od temperatu-
ry otoczenia, wilgotnosci i zastosowanych dodatkéw A1. W
ten sposoéb uzyskuje sie dobrg przyczepnosé miedzy rézny-
mi warstwami.

Z wyprzedzeniem nalezy przycigé odpowiednio widkno A1
Triaxial i przygotowa¢ nowg porcje A1. Nastepnie natozyé
niezageszczong warstwe A1 na wierzchnig/pierwsza warst-
we A1. Teraz mozna zalaminowac w niej widkno A1 Triaxial.
Proces laminowania wiokna A1 Triaxial w A1 nalezy prowad-
zi¢ od wewnatrz do zewnatrz, aby zapobiec powstawaniu
fald. Przy naktadaniu wielu warstw wiékna A1 Triaxial nie
jest wymagane zachowanie posredniego czasu schniecia
poszczegdlnych warstw.

Jesli warstwa A1 jest w petni utwardzona, nalezy na nig
ponownie natozy¢ cienkg warstwe A1, aby mogta sie potgc-
zy¢ z widknem Triaxial. (praca na mokro).

Wyjecie laminatu z formy jest zazwyczaj mozliwe po 1 godzi-
nie. W przypadku delikatnych obiekiéw czas ten moze by¢

Jasne plamy/réznice koloréw po wyjeciu z
formy

Ze wzgledu na odparowanie wody w produkcie mogg
pojawi¢ sie pewne jasne plamy, réznice koloréw lub
,Slady wody”. Pomoc moze wczesniejsze wyjecie z formy.

diuzszy. Zalecamy natozenie co najmniej 2 do 4 warstw wtdk-
na A1 Triaxial. Do naprawy lub odbudowy stabych punktow
mozna uzy¢ nawet 6 do 8 warstw lub wiecej.

Temperatura i wilgotnosé

Temperatura i wilgotnos¢ wplywajg na czas przetwarzania

i utwardzania A1. Przy wykonywaniu wiekszych obiektow
mozna zastosowal¢ opdzniacz Retarder do wydtuzenia
czasu przetwarzania, aby uzyska¢ wiecej czasu na prace
z obiektem A1. Retarder moze by¢ stosowany pod warun-
kiem, ze temperatura obrdbki nie jest zbyt wysoka, a wilgot-
nosc¢ powietrza zbyt niska.

Sugeruje sie stosowanie opozniacza A1 Retarder do nakta-
dania warstwy wierzchniej (warstwy zelkotu), a w szczegdl-
nosci podczas pracy w formach. Natomiast odradza sie
stosowania go w czasie upatdw (powyzej 25°C-30°C), w
potgczeniu z niskg wilgotnoscig. Przy powyzszych warun-
kach pogodowych, na powierzchni szybko utworzy sie
sucha warstwa, nawet przed rozpoczeciem procesu utward-
zania. Wydaje sie, ze proces utwardzania sie rozpoczat,
ale podkiad jest nadal miekki. Dlatego jest wysokie ryzyko
powstania spekan w warstwie wierzchniej i stabego utward-
zania. Ponadto przyczepno$¢ do innych warstw A1 bedzie
stabsza. Jesli to mozliwe, nalezy unika¢ pracy przy tempera-
turze powyzej 25°C. Alternatywnie mozna doda¢ przyspies-
zacz A1 Accelerator, ktéry skrdci czas przetwarzania A1.
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GLADKIE WYKONCZENIE Af

Istniejg trzy gtéwne techniki stosowane
do gtadkiego wykoriczenia A1:

A1 Thix A

Dodaj A1 Thix Ado A1, aby zagesci¢ A1
w paste. Zageszczong paste A1 natdz za
pomocg szpatutki lub szpachelki. Twor-
zy to warstwe, ktérg mozna wykonczy¢
w ciggu 1 godziny lekko wilgotng gabka,
aby uzyska¢ gtadki efekt. Po wyschnie-
ciu mozesz pracowac¢ z obiektem A1
przy pomocy (wodoodpornych) klockow
Sciernych lub (wodoodpornego) papieru
Sciernego.

A1 ATP Powder

Proszek A1 ATP Powder jest zages-
zczaczem objetosci. Pozwala na
zageszczenie A1 do gestosci wypet-
niacza. ATP Powder mozna dodawac
w nieskonczonosé, az do osiggniecia
wymaganej gestosci. Dodawanie duzej
ilosci ATP Powder powoduje jednak,
ze produkt jest mniej wytrzymaty. ATP
Powder moze by¢ stosowany tylko do
prac wewnetrznych.

A1 z ATP Powder tatwo nakiada sie
przy pomocy szpatukki, palety, szpa-
chelki itp.

Po wyschnieciu mozna w razie potrze-
by za pomocag wodoodpornych podkta-
dek sciernych lub wodoodpornego
papieru sciernego dodatkowo wyszlifo-
wac powierzchnie, aby uzyskac¢ jeszc-
ze gtadszg catosc.

Wiéknina C-veil
C-veil to cienkie wykonczeniowe wtdk-

no szklane. Natéz C-veil na jeszcze
wilgotng ostatnig warstwe A1. Jesli A1
jest suchy, najpierw pokryj go warstwg
A1. C-veil jest bardzo tatwy do rozer-
wania, a mate kawatki mozna tatwo
docisngé, dzieki czemu mozna osigg-
na¢ fadny, gtadki i jednolity rezultat. W
razie potrzeby mozna natozy¢ druga
warstwe C-veil. Podobnie jak wiékno
A1 Triaxial, C-veil nie moze by¢ szlifo-
wane.

Gladkie wykonczenie Thix A za pomoca pedzla, watka, szpachelki, $ciggaczki, gabki, papieru

Sciernego lub maszynyne

(#3 -
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Stworzenie gtadkiego wykoriczenia obiektu.
Najpierw zwaz jedng cze$¢ ptynu A1 i dwie czesci
proszku A1.

._,

Dodaj 2% Thix A (catkowitej ilosci A1) do ptynu

Wymieszaj ptyn A1, Thix Ai proszek A1, az do

A1. Dzigki zastosowaniu Thix AA1 uzyska gestsza ~ otrzymania gtadkiej masy.

teksture.
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Rezultatem jest gtadkie wykoriczenie.
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Ewentualnie za pomoca papieru $ciernego recznie  Dzigki temu wykonczenie jest jeszcze bardziej
lub maszynowo. gladkie.

Uzyj (po £20 minutach) wilgotnej gabki lub
wodoodpornej podktadki szlifujace;.

Gladkie wykonczenie z C-veil

Stworzenie gtadkiego wykorczenia obiektu.
Najpierw zwaz jedng cze$¢ ptynu A1 i dwie czeSci
proszku A1 i mieszaj do momentu, az wszystkie
grudki znikna.

Oderwij kawatek C-veil (uzyj rekawiczek).

Natéz cienkg warstwe A1 na powierzchnie.

Przyt6z mate kawatki C-veil na A1. Doktadaj kawatki C-veil musi by¢ pokryte warstwa A1 recznie lub
C-veil. pedzlem.

Gladkie wykonczenie z A1 ATP Powder

Aby uzyskac bardziej gtadkie wykonczenie, mozesz
dodac¢ drugg warstwe C-veil.

i A RTP pmtet
& TR
|

Stworzenie gtadkiego wykoriczenia obiektu. Dodaj tyle ATP Powder do A1, ile potrzeba. Mieszaj Rezultatem jest gtadkie wykonczenie. W celu
Najpierw zwaz jedng cze$¢ ptynu A1 i dwie czeSci  mocno, az wszystkie grudki znikna. Teksture A1 uzyskania jeszcze bardziej gtadkiego wykonczenia
proszku A1 i wymieszaj, az wszystkie grudki znikna. mozna przygotowa¢ w postaci pasty lub szpachli. ~ (po £20 min.) przeszlifuj obiekt A1.

Przygotuj A1 ATP Powder.
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A1 SEALER PLUS

A1 Sealer PLUS to wodorozcienczalny system powtok chronigcy obiekt A1 przed czynnikami atmo-
sferycznymi, takimi jak wilgoc i promieniowanie UV.

A1 Sealer PLUS Matt

Wszystkie przedmioty wykonane z A1
umieszczone w srodowisku zewnetr-
znym sg poddawane wplywom na
warunki atmosferyczne, ktére powodujg
erozje! Nasz A1 Sealer PLUS ma dziata-
nie ochronne przed tymi wptywami.

Do wyboru jest uszczelniacz A1 Sealer
PLUS Matt (matowy), Satin (satyna) i
Gloss (potysk). Aby uzyska¢ najbard-
ziej matowy efekt, zalecamy najpierw
natozenie warstwy z A1 Sealer Plus
Satin, a nastepnie warstwy z A1 Sealer
PLUS Matt.

Zalety A1 Sealer Plus: Jednoskiad-
nikowy, bezrozpuszczalnikowy, na bazie
wody, szybkoschnacy, fatwy w aplikacji,
o dobrej odpornosci na promieniowanie
UV, majacy doskonatg przyczepnosé,
dajagcy ochrone przed wchtanianiem
brudu i dobrg ochrone przed wilgocia.

Dane:
* Min. temperatura obrébki: 10°C
« Srednie zuzycie: 8-10 m2 na litr

A1 Sealer PLUS Satin

* Okres przechowywania: 1 rok w
zamknietym opakowaniu

* Przechowywanie: Przechowywac
bez mozliwosci przemarzania i z dala
od bezposredniego dziatania swiatta
stonecznego.

Zastosowanie uszczelniacza A1

Sealer Plus

1. Uszczelniana powierzchnia musi
by¢ wolna od wosku, oleju, brudu
lub kurzu.

2. Nakladanie za pomocg pedzla,
watka lub natryskowo.

3. Podczas natryskiwania zaleca sie
dodanie 20% wody.

4.Po natozeniu A1 Sealer PLUS
nalezy przetrze¢ suchg sciereczka,
gdy jest jeszcze wilgotny. Podczas
natryskiwania A1 Sealer PLUS nie
jest konieczne polerowanie.

5.Kazda warstwa potrzebuje na
wyschniecie od 15 do 45 minut. Czas
schniecia jest zalezny od temperatu-
ry i wilgotnosci.

6. A1 Sealer PLUS moze by¢ stosowa-

Wykonczenie A1 Top Finish

A1 Sealer PLUS Gloss

ny od jednej do maksymalnie trzech
warstw w celu poprawy wiasciwosci
ochronnych.

Uszczelniacz A1 Sealer PLUS to tzw.
oddychajgca powtoka. Oprécz wilgoci
resztkowej po wytworzeniu, A1 pochta-
nia wode w ograniczonym stopniu, jesli
jest umieszczony w wysoce wilgotnym
srodowisku, a woda ta jest réwniez
(o wiele szybciej) uwalniana ponow-
nie w suchym S$rodowisku. Z pomocag
tego oddychajgcego (otwartego na
pare) uszczelniacza A1 Sealer PLUS
pozostata i/lub wchionieta wilgo¢ moze
z tatwoscig opusci¢ obiekt A1. Dlatego
nalezy unika¢ naktadania zbyt grubej
warstwy A1 Sealer PLUS, poniewaz
moze to zamkng¢ obiekt A1.

Zuzycie nakladanego pedzlem uszc-
zelniacza A1 Sealer PLUS na kg wyno-
si od 8 do 10 m2. Zuzycie natryskiwa-
nego uszczelniacza A1 Sealer PLUS
na kg wynosi od 10 do 12 m2.

Patynowanie z uszczelniaczem A1 Sealer PLUS
A1 mozna réwniez patynowac przez dodanie pigmentu do A1 Sealer

]

-~

PLUS. Naktadajgc go za pomocg pedzla, sciereczki lub strzykaw- r‘ﬁﬁ"' B
ki mozna uzyskac¢ rozne efekty. Mozliwe jest rowniez stosowanie . E——

réznych koloréw jeden na drugim.

Jako ostatnig warstwe zalecamy uzycie warstwy A1 Sealer PLUS
bez pigmentu.

Wodoodporny

Pytanie: Przedmioty wykonane z A1 lezg w trawie. Wszystkie zostaty
zabezpieczone co najmniej dwiema warstwami A1 Sealer PLUS. Dzisiaj
obrécitem diugi i krétki przedmiot. Dolna strona zrobita sie brgzowa! A1
Sealer Plus sprawia, ze sg wodoodporne, prawda?

Odpowiedz: A1 Sealer PLUS nie jest wodoodporny, ale oddychajgcy.
Brazowy kolor jest prawdopodobnie spowodowany wilgocig znajdujgca
sie w glebie. Dwie warstwy A1 Sealer PLUS sg zwykle wystarczajace,
ale przy dtugotrwatym obcigzeniu wilgocig, co ma miejsce w tym wypad-
ku, istnieje ryzyko przebarwien.

— —

Zywotnos$é

Zaleca sie ponowne naktadanie A1
Sealer PLUS co 6 lat. Ponadto, wska-
zane jest coroczne sprawdzanie obiek-
tu A1 pod katem ewentualnych uszkod-
zen A1 Sealer PLUS, aby mozna byto
go natychmiast naprawic. Taka kontro-
la jest réowniez dobrg okazjg do wyczys-
zczenia obiektu A1, jesli to konieczne.

A1 Top Finish to w 100% paroprzepuszczalny, wysokiej jakosci wodorozcienczal-
ny $rodek impregnujacy na bazie krzemowodoru/siloksanu, ktéry wnika gteboko
w powierzchnie i pozostawia dtugotrwaty efekt hydrofobowy. Sugerujemy dodanie
jednej warstwy A1 Top Finish na warstwach A1 Sealer PLUS, aby uzyska¢ dodat-
kowy efekt hydrofobowy i utrzymaé otwarty system powtokowy.
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A1 W SRODOWISKU ZEWNETRZNYM

OGIEN

A1 wykazuje od dobrych po doskonale wtasciwosci
ognioodporne i moze by¢ stosowany w projektach o
wysokich wymaganiach ognioodpornosci. Przetesto-
wa-liSmy A1 pod katem zgodnosci z normami EN 13501-
1i ASTM E84-15B.

Klasyfikacja europejska
Klasyfikacja reakcji na ogien jest zgodna z normg EN 13501
1:2002. A1 (Acrylic One) LP01 i widkno A1 Triaxial:

B-s1, d0
Klasyfikacja reakcji na dziatanie ognia :B
Klasyfikacja wytwarzania dymu 81

Klasyfikacja ptongcych kropel/czastek :do

Claws  Performasce  Fire scemario snd et Examples of prodects
aleacriptios attsck

Al o Fully At lemt Products of natursl stope, ooncrese, bricks,
confrbutions  developed  B0EWnr  ceramue, gl steel and mamy musallic produst
1o fire fe i

A o
Al - = Produsts smmlar 1o those of dliss Al meladmg
sl aimcasts of orgasic congpoch,

B Very limited  Simgle L0 LWy Crypama boards with differsst (fhin) wnriace
cogmibulion  andug on o lisgied  lissngs
1 fire e i 4 ares Fiae retardamt wand prochices

TOomL

[S Lirzsted Plasnolss faamn, grpmazn boands wath defiezen
coarrbution : C surface Bnings (thdcker than i cluws 1)
1o fire

n Acweptatle Wl products with doekness = about 10 men
ceatrilution - - and deusity & about 400 kg'm' (depending o
1¢ hre end mee i

E Seull faaw  Flume L demsary fibreboard, plasac based imulation

i wrinck hexght of predhocts
20 num

F Mo Produsts pot tedted (Do requiements)

perfonuimee

TequATenEnTs

Classification of reaction to fire performance in accordance
with EN 13501-1:2007+A1:2009. A1 LP0O1 and A1 Tri-axial
Fabric + sand (25% of mass A1):

A2-s1,d0

USA fire rating

Evaluation of the surface burning characteristics of a materi-
al identified as A1 in accordance with ASTM E84-15b, stan-
dard test method for surface burning characteristics of buil-
ding materials.

Flame Spread Index (FSI) 120
Smoke Development Index (SDI) :15
Test Criteria.
Classification | Flame Spread Index | Smoke Developed Index
A 0-25 0—450
B 26-75 0—450
C 76 — 200 0-—450
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uv

UV ma silny wplyw na trwato$¢ materiatow. Ponad 20-letni
projekt A1 w RPA pokazuje, ze (zabezpieczony poprzez
zewnetrzne natozenie powtoki) obiekt A1 bedzie odporny na
dziatanie promieniowania UV.

Gdy niezabezpieczony obiektA1 jest wystawiony na (intensy-
wne) promieniowanie UV, bardzo cienka warstwa wierzchnia
obiektu A1 zostanie naruszona (erozja) w ciggu kilku mies-
iecy. Bedzie to zauwazalne gtdwnie poprzez zmiane koloru
obiektu A1. Po tym poczgtkowym etapie erozja UV bedzie
sie nadal rozwijaé, ale w bardzo wolnym tempie.

Dodanie piasku do obiektu A1 (jedna czesc¢ ptynu A1, dwie
czesci proszku A1 i dwie czesci piasku kwarcowego) spowo-
duje poczatkowg erozje bardzo cienkiej warstwy wierzchniej,
ale po tym dodany piasek prawie zatrzyma proces erozji
obiektu A1 wywotany przez promieniowanie UV.

Dla najlepszej ochrony zalecamy naktadanie warstw uszczel-
niacza A1 Sealer PLUS na obiekt A1, poniewaz warstwa ta
bedzie dziata¢ jako bariera miedzy promieniowaniem UV aA1.
Po zastosowaniu naszego uszczelniacza A1 Sealer zalecamy
natozenie nowej warstwy po 3 latach. Inne systemy powleka-
nia moga byc¢ rowniez stosowane, jesli nie tworzg zamknietej
warstwy (KEIM Soldalan) lub obiekt A1 moze uwalnia¢ wilgo¢
z tytlu (dla wentylowanych systemdw oktadzinowych).

Pytanie: Chcielibysmy zastosowac¢ A1 w aquaparku, a
elementy A1 beda czesto narazone na dziatanie wody.

Jezeli obiekt A1 jest skonstruowany w taki sposab,
ze rozpryskowa woda moze tatwo sptyngé, oraz jest
uzywany w potgczeniu z dobrg powtokg, nie spod-
ziewamy sie zadnych probleméw. W miejscach, w
ktérych moze zbieraé¢ sie woda rozpryskowa, zaleca-
my, aby nie stosowac¢ A1.

Fasada Nijmegen
Panele fasadowe umies-
zczone sg blisko pozio-
mu gruntu. Jest to mozli-
we, poniewaz panele A1
bedg uwalnia¢ ewentu-
alng wode deszczowg w
bardzo szybkim tempie.
Ponadto panele te s3g
pokryte A1 Sealer PLUS,
ktéry chroni fasade A1.

. WODA

Podobnie jak wiele innych materiatéw, A1 bedzie przyciggac
wilgo¢/wode przy wilgotnosci powyzej 90%. Jak widac¢ na
wykresie 1, osiggniecie maksymalnego poziomu absorpciji
wody od 10 do 11% zajmie kilka tygodni przy bardzo wyso-
kim poziomie wilgotnosci. Jesli dodamy piasek do A1 (jedna
czes¢ plynu A1, dwie czesci proszku A1 i dwie czesci piasku
kwarcowego), absorpcja wody jest znacznie nizsza.

Wykres 1: 90% do 95% wilgotnosci w temperaturze pokojowej

12,00%
10,00%
8,00%

6,00% e emmm=A1 + piasek

e

4,00% A1
2,00%

0,00%
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33

liczba tygodni

Obiekt A1 uwolni wode z duza szybkoscig, po umieszcze-
niu go w srodowisku o nizszej wilgotnosci (ponizej 70%), jak
widac na wykresie 2. Wystarczy tylko kilka dni, aby osiggng¢
poziom z punktu wyjscia.

Wykres 2

Suszenie w temperaturze
pokojowej

Wysoka wilgotno$¢ / Wysoka wilgotno$

V

% massa przyrost/strata

Tydzien

Ekspozycja na $rodowisko o bardzo wysokiej wilgotnosci
jest mozliwa przez kilka miesiecy bez wptywu na obiekt A1.
Zastosowanie uszczelniacza A1 Sealer PLUS lub systemu
powlekania wydtuza ten okres, poniewaz dziata jako bariera
miedzy wilgotnoscig a obiektem A1.

Krélik kapielowy

Ten obiekt A1 z rdzeniem polisty-
renowym ptywa po wodach Rotter-
damu od kilku lat. Warstwa A1
powlekana na rdzeniu z polistyrenu
jest w dobrym stanie, z wyjatkiem
warstwy A1 catkowicie zanurzonej
w wodzie, ktéra rozpuszcza sie.
Warstwa A1, ktdéra znajduje sie
bezposrednio na linii wodnej, jest
nadal w dobrym stanie, poniewaz wchfania wode w trudnych
warunkach, ale ma mozliwos¢ jej uwolnienia po ich ustgpie-
niu (wystawieniu na dziatanie powietrza).

Przetestowalismy rowniez obiekty A1 w petni zanurzone pod
wodg i sprawdzilismy jakos¢ warstwy wierzchniej za pomocg
twardosciomierza Shore’a (zdjecie 1 i 2). Na podstawie tych
testéw obiekt A1 moze byé catkowicie zanurzony pod wodg
przez okres 2 miesiecy bez ostabiania warstwy wierzchniej.
Po tym okresie wierzchnia warstwa stabnie, a A1 powoli
rozpuszcza sie w wodzie.

Zdjecie 1 Zdjecie 2

Réwnowaga wilgotnosci przy réznych poziomach
wilgotnosci wzglednej

20°C 20% wilgotnosci wzglednej 0,06%
20°C 65% wilgotnosci wzglednej 0,50%
20°C 85% wilgotnosci wzglednej 1,20%
20°C 95% wilgotnosci wzglednej 11,00%

Pytanie: Czy mozemy uzy¢ A1 do budowy stawu rybnego?
Nie zalecamy stosowania A1, poniewaz A1 nie moze
pozostawac na state pod wodg przez dtugi czas - jest paro-
przepuszczalny.

Pytanie: ChcielibySmy uzy¢ A1 do wykonania mydelniczki.
Nalezy postepowaé ostroznie, poniewaz mydio moze
reagowa¢ z A1 lub, co bardziej prawdopodobne, ciggta
obecnos¢ wody pod mydtem, ktéra zbiera sie miedzy
mydtem a mydelniczkg, wptynie na A1.

Totem

Ten totem umieszczony w
basenie w goérnej czesci
wykonany jest z A1 z rdzeniem
piankowym. Dolna czes¢ (50
cm) wykonana jest z poliestru.

A1
GRP
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POWLOKI (DO UZYTKU ZEWNETRZNEGO)

WARSTWA

Panele fasadowe - Doetinchem, Holandlia - Baril Coatings

Do uzytku na zewngtrz mozna wybrac kilka systemow powlekania. NajczeSciej stosowane systemy
to: A1 Sealer PLUS, 2K PU, Keim lub inne zewnetrzne farby Scienne.

A1 SEALER PLUS

A1 Sealer PLUS jest najpopularniejszym jednosktad-
nikowym uszczelniaczem do ochrony produktéow A1
do uzytku zewnetrznego. Jest tatwy do natozenia w
jednej lub kilku warstwach. Im wiecej A1 Sealer Plus
natozysz, tym wiekszy pojawi sie potysk (przy max.
trzech warstwach). Moze by¢ réwniez stosowany jako
zywica bazowa do dekoracji i nadania produktom natu-
ralnego wygladu. Zalety uszczelniacza: jednoskfadni-
kowy, bezrozpuszczalnikowy, tatwy w aplikacji, dobra
odporno$¢ na promieniowanie UV, ochrona przed
zabrudzeniem, szybkie schniecie, doskonata przyc-
zepnosé i dobra ochrona przed wilgocia.

Nasi uzytkownicy stosujg rowniez inne powioki i uszczelniac-
ze w celu wzmochnienia i/lub ochrony pozadanych wiasciwos-
ci estetycznych (estetyka i wydajnos¢) obiektéw A1, na ktére
sg nakladane. Ponizej znajduije sie lista kilku powtok/uszczel-
niaczy, ktére dziatajg dobrze z A1. Informacje opierajg sie na
wczesniejszych projektach i wynikach osiggnietych w komo-
rach przyspieszonego starzenia. W zaleznosci od klimatu
w réznych czesciach Swiata, zywotnosé i czas konserwaciji
réznych systeméw powlekania mogg sie réznic.

Farby scienne zewnetrzne

Farby scienne zewnetrzne sg dostepne pod réznymi marka-
mi, w roznych formutach i z ich specyficznymi cechami. Keim
Soldalit to wielofunkcyjna, silikatowa farba zewnetrzna na
bazie spoiwa zolowo-krzemianowego (potgczenie zolu krze-
mionkowego i szkla wodnego) do podtozy organicznych,
mineralnych i mieszanych. KEIM Soldalit jest wodoodpor-
ny, wysoce przepuszczalny dla pary wodnej, odporny na
Swiatto, promieniowanie UV, wyjgtkowo odporny na warunki
atmosferyczne przy minimalnej sklonnosci do zabrudzen.
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Kramer Kunstwerken - powfoka antygraffiti

Powloki poliuretanowe 2K

Powtoki poliuretanowe 2K sg dostepne pod réznymi marka-
mi, w réznych formutach i o réznych wtasciwosciach. Baril
269 Poluran Clear Coat 75 to wysokiej jakosci powtoka o
doskonatej przyczepnosci do produkiéw kompozytowych
A1. Ta przezroczysta powtoka potpotyskowa jest tatwa w
aplikacji i charakteryzuje sie wysokg odpornoscig na sciera-
nie, chemikalia oraz wysokg odpornoscig mechaniczng i
udarowg. Dobra elastycznos$é i odpornos¢ na warunki atmo-
sferyczne/promieniowanie UV skutkuje diugotrwatg ochrong
produktow wykonanych z A1. Nalezy pamietac, ze powtoki
2K NIE sg paroprzepuszczalne, co moze spowodowac uwie-
Zienie wody, szczegdlnie, jesli wyrdb z A1 jest zamkniety z
tylu i nie jest w pemni utwardzony.

Farba akrylowa, farba olejna lub lakier

Do uzytku w pomieszczeniach, obiekt A1 moze by¢ wykonc-
zony farbg akrylowa, farbg olejng lub lakierem, pod warun-
kiem wczesniejszego przetestowania jej przyczepnosci.

Jedli wybierzesz farbe i lakier wykonczeniowy (matowy lub

wysoki potysk), zalecamy, oprocz przetestowania, przestrze-

ganie nastepujacych wytycznych:

» wykonaj obiekt wewnatrz,

* upewnij sie, ze obiekt jest catkowicie wysuszony i utwardzony,

* pomaluj przedmiot (czas schniecia zgodny z zaleceniami
dostawcy farby),

* (w razie potrzeby) natéz lakier (czas schniecia zgodny z
zaleceniami dostawcy lakieru),

* nie uzywaj A1 Sealer PLUS.

W zastosowaniach zewnetrznych takie systemy powlekania
mogg zaktécaé oddychalnosé A1, co moze prowadzi¢ do
tuszczenia sie warstwy wierzchniej (powlekajace;j).

Kool - Ahoy Rotterdam - powfoka epoksydowa 2K

A1 stosowany do obiektow wewnetrznych ma duzg swobode w zakresie stosowania materiatow wypetniajgcych,
systemow powlekania i ksztaftu. Jednak wszystko na zewnagtrz podlega warunkom pogodowym i promieniowaniu
UV, a A1 réwniez nie moze przed tym uciec. Stopien ekspozycji na pogode i promieniowanie UV zalezy czes-
ciowo od lokalizacji obiektu A1, czasu trwania ekspozycji i mozliwych ekstremalnych warunkéw pogodowych.
Ninigjszy przeglad zawiera nasze najwazniejsze wskazowki, aby utrzymac twojg kreacje A1 w optymalnym stanie
w Srodowisku zewnetrznym

Laminat wiékna szklanego A1 Triaxial z odpowiednig ilo$cig A1
Korzystanie z naszego widkna A1 Triaxial jest doskonatym sposobem na
wzmocnienie A1. Dwie lub wigcej warstw tkaniny A1 Triaxial laminowanej
w A1 pozwala na tworzenie wytrzymatych obiektow. W przeciwienstwie
do materiatéw takich jak poliester i epoksyd, A1 nie absorbuje widkna
szklanego, ale zaciska go miedzy dwoma warstwami A1. W tym przypad-
ku A1 dziata jak kanapka z umieszczonym wewnatrz wiéknem. Dlatego
wazne jest, aby stosowac¢ odpowiednig ilos¢ A1 miedzy poszczegdlny-
mi warstwami widkna szklanego. Praca ,na sucho” skutkuje stabszym
efektem koncowym i powoduje wieksze ryzyko rozwarstwienia, ktérego
chcemy unikngé. Réwniez przed natozeniem pierwszej warstwy widkna
szklanego nalezy natozy¢ wystarczajgcy ilos¢ A1, aby wytworzy¢ odpo-
wiednig przyczepnosé.

Ponadto, zalecamy stosowanie réznych warstw wiékna szklanego (napr-
zemiennie z warstwami A1) bezposrednio po sobie. Pracuj na mokro, aby
uzyskac optymalne potgczenie miedzy réznymi warstwami.

Warstwa wierzchnia A1

A1 jest znany ze swojej swobody
formy, a obrébka korcowa obiek-
tu wykonanego za pomocg Af
czesto daje spektakularne rezul-
taty. Sugerujemy, aby grubosc
wierzchniej warstwy wynosita co
najmniej 2 mm, w celu nadania
wystarczajgcej masy A1, aby
utrzymaé odpowiednig przyc-
zepnos¢ do warstwy spodniej i
wystarczajgcg wytrzymatos¢ na

A1 nie jest materiatem powlokowym chronigcym inne materiaty
przed wptywami atmosferycznymi

Regularnie jestedmy pytani o to, czy A1 mozna wykorzystaé do zabez-
pieczenia przed warunkami atmosferycznymi rzezby wykonanej z gipsu,
gliny lub bloczkéw betonowych. Niestety nie jest to zalecane, poniewaz A1
pochtania (w ograniczonym stopniu) wilgo¢ i przenosi te wilgo¢ na mate-
riat, ktéry musi by¢ odporny na warunki atmosferyczne. Materiaty te chet-
nie pochtaniajg wilgo¢ z A1, nie przenoszac jej z powrotem do A1, ktéra w
suchych warunkach, by odparowata.

Tworzy to plamy o wysokim ciggtym obcigzeniu wilgocia, ktére ostabiajg
potgczenie miedzy A1 a materiatem, ktory pokrywa. Przy wyzszych tempe-
raturach woda odparowuje, a
w niskich temperaturach woda
zamarza. Tworzy to tak duzy
nacisk miedzy réznymi warst-
wami, ze warstwa A1 ftraci
wigzanie z materiatem lezgcym
pod spodem. Dlatego zale-
camy stosowanie wytgcznie
materiatdbw A1 (wzmocnionych
widknem szklanym) lub mate-
riatdbw podktadowych, ktdre nie
pochtaniajg wilgoci.

wptywy atmosferyczne, takie jak
promieniowanie UV.
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INSPEKCJA | KONSERWACJA

P\

\ Regularna kontrola

Nawet jesli obiekt A1 zostat idealnie wykonany, moze sie zdarzy¢, ze z powodu wply-

Wykonuj konserwacje

Przy dtugotrwatej i intensywnej ekspozycji na promieniowa-
nie UV i wilgo¢ systemy powtok i farb wymagajg regularnej
konserwaciji. Z naszych testéw wynika, ze A1 Sealer PLUS
jest rowniez narazony na erozje (szczegolnie po nastonec-
znionej stronie), w wyniku czego obniza sie ochrona A1. Od
strony poétnocnej i szczegolnie na obiektach A1 umieszc-

Powigkszone zdjecie paneliA1z A1 Sealer po 4
latach po sfonecznej stronie.

Powigkszone zdjecie tego samego panelu A1 po
ponownym nafozeniu A1 Sealer PLUS.

A1 ulegnie zmianom estetycznym

A1 jest produktem na bazie mineratéw i zmieni estetyke pod
wptywem promieniowania UV i wilgoci. Obiekty A1, ktore
nie sg chronione i umieszczone sg w $rodowisku zewnetr-
znym, szybko tracg czes¢ swojej wierzchniej warstwy (jest
to utamek mm), co czesto powoduje, ze obiekt stanie sie
bardziej intensywny w kolorze. Réwniez po deszczu obiekty

Panel A1 bezposrednio po wyjeciu z formy. Panel A1 po 5 latach ekspozycji.
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wow zewnetrznych, takich jak uderzenie, burza lub bardzo dtugi okres ekspozycji na

wilgo¢, obiekt moze by¢ (lekko) uszkodzony, na przykiad na powtoce lub warstwie

wierzchniej A1. Dlatego nalezy sprawdzac obiekt A1 pod katem uszkodzenh co najmniej
raz w roku. Czesto mozna temu zaradzi¢ dosy¢ fatwo.

zonych blisko ziemi, widzimy wzrost osadéw algi na pane-
lach testowych. Czyszczenie obiektu A1 co najmniej raz w
roku (miekkg szczotkg) i naktadanie nowej powtoki co kilka
lat zapewnia dodatkowg ochrone A1, a tym samym wydiuza
jego zywotnosc.

b

. - }; ¥

Obiekt A1 umieszczony na ziemi bez konserwacji. Ten sam obiekt po oczyszczeniu i natozeniu
warstwA1 Sealer PLUS.

A1 absorbujg wilgo¢ i dlatego stajg sie ciemniejsze, po czym
ponownie stajg sie sie jasniejsze w okresie suchym. Nalezy
zaakceptowac fakt, ze A1 jest naturalnym materiatem i ze
te estetyczne zmiany sg jego nieodtgczng czescig. Jezeli
obiekt A1 musi pozosta¢ odporny na zmiane barwy, rozwig-
zaniem moze by¢ powtoka lub system farb.

Panel A1 z piaskiem po 5 latach ekspozycji na .

Panel A1 z piaskiem bezposrednio po .

s

TRAINING

Trenuj i doradzaj
A1 jest bardzo przyjemny w pracy i
tatwy w obrébce. To moze stworzyé
wrazenie, ze kazdy moze laminowac panel/obiekt A1 bez
przygotowania lub doswiadczenia. Chociaz laminowanie nie
jest trudne, A1 wymaga uwagi i doktadnosci w przypadku:

» odwazania i prawidtowego mieszania r6znych sktadnikow,

« krétkiego czasu miedzy nakfadaniem réznych warstw A1
(wzmocnionych wtdknem szklanym),

* naktadania warstwy wierzchniej i tgczenia drugiej warstwy
wzmochnionej witoknem szklanym, aby zapobiec uwiezieniu
powietrza,

* wyjmowania elementu z formy,

* prawidiowego przechowywania panelu/obiektu A1 po
wyprodukowaniu.

Dlatego zaleca sie praktyczne szkolenie z A1 aby zdoby¢
potrzebne doswiadczenie. Nalezy wyprodukowaé kilka
obiektoéw testowych z A1 przed rozpoczeciem pracy nad
wiasciwg produkcjg. Takie szkolenie jest szczegdlnie istot-
ne w przypadku oséb, ktére sg przyzwyczajone do pracy
z poliestrem i zywicg epoksydowa, poniewaz A1 wymaga
nieco innych metod pracy.
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KONTROLA WILGOTNOSCI

A1 chce oddychaé

A1 pochtania wilgoc¢ (jest materiatem higroskopijnym), a takze uwalnia jg w okresach suchych. Dlatego wazne jest, aby nie zaktécaé
tego procesu za pomocg farby lub powtoki uszczelniajgcej nie przepuszczajgcej wilgoci. Wilgo¢ obecna w A1 jest przeksztatcana
w pare wodng w podwyzszonych temperaturach, co moze uszkodzi¢ system powlekania lub warstwe wierzchnig A1. Obiekty A1,
ktére réwniez nie sa w stanie pozby¢ sie wilgoci z powodu zastosowania np. styropianu, sg dodatkowo podatne na uszkodzenia.

Upewnij sie, ze zniknela wilgoé¢ resztkowa

Podczas procesu produkcyjnego wilgo¢ w ptynie A1 reaguje
z proszkiem A1. Pozostaje czes$¢ wilgoci (wilgo¢ zokludo-
wana). Dlatego przed umieszczeniem obiektu na zewnatrz
wazne jest, aby upewnic sie, ze resztkowa wilgo¢ znikneta z
produktu. Czas trwania tego procesu zalezy miedzy innymi
od konstrukciji obiektu A1, grubosci laminatu, obecnej wilgot-
nosci i temperatury miejsca przechowywania. Zalecamy, aby
dac obiektowi A1 mozliwos¢ odparowania resztkowej wilgoci
w zadaszonym pomieszczeniu o temperaturze pokojowej
przez co najmniej 7 dni. W tym czasie mozna réwniez nakta-
da¢ powtoke ochronna.

Unikaj poziomego ustawienia

A1 wykazuje odpornos¢ na opady deszczu lub srodowisko
o wyzszej wilgotnosci. W sytuacji, gdy obiekt A1 jest (bard-
zo) diugo wystawiony na dziatanie wilgoci, bez mozliwosci
ponownego regularnego wysychania, warstwa wierzchnia
moze staé sie bardziej miekka, a w skrajnych przypad-
kach nawet odtgczy¢ sie od warstw lezgcych pod spodem.
Dlatego radzimy, aby woda (deszczowa) zawsze mogta
tatwo sptyngc¢ z obiektu A1. Nalezy zapewni¢ wystarczajace
nachylenie i unika¢ poziomych lub niewtasciwie nachylonych
czesci w obiekcie A1.

Unikaj gromadzenia sie wilgoci

Bardzo sporadycznie spotykamy projekty A1 w ktérych moze
zbiera¢ sie woda. Nie stanowi to problemu, jezeli materiat w
tym miejscu zostat wczedniej zabezpieczony przy pomocy
A1 Sealer lub Soldalan a kontakt z woda nie jest dtuzszy niz
kilka dni. Na dluzszy czas jest to niezalecane. Zdarza sie, ze
na budowach panele A1 skladowane sg przed zamontowa-
niem niewfasciwg strong do gory (niezabezpieczong strong
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Przediuz zywotnosc¢ dzieki systemowi powlekania chro-
nigcemu przed wilgocig, a jednoczesnie pozwalajgce-
mu materiatowi A1 oddycha¢ Nasze testy pokazuja,
ze obiekty A1 moga by¢ umieszczane na zewnatrz
przez diugi czas z niewielkimi zmianami zewnetrzny-
mi. Aby przedtuzy¢ ten okres o wiele dodatkowych lat,
zalecamy natozenie powtoki. Powtoka ta chroni obiekt
A1, poniewaz absorbuje wptyw warunkéw atmosferyc-
znych. Poniewaz A1 jest materiatem, ktéry absorbuje
i uwalnia wilgo¢ (materiat oddychajacy), wazne jest,
aby system powtok réwniez zapewniat oddychalnosé.
W tym celu mozna zastosowac¢ A1 Sealer PLUS, ale
takze wiele farb Sciennych, takich jak KEIM Soldalan.

A1 Sealer PLUS Soldalan

na zewnatrz). Powoduje to mozliwos¢ zbierania sie wody
deszczowej, a poniewaz czesto nie naktada sie powioki
na tylng strong, woda moze przenikngé do A1. Nie stano-
wi to problemu w krétkim okresie czasu dla konstrukgcji A1,
ale miejsca, w ktére wnikneta wilgo¢, moga by¢ widoczne,
nawet po wyschnieciu.

Uzywaj materialdw wypetniajacych, ktére nie
pochtaniaja wilgoci

A1 jest doskonaty do stosowania w potgczeniu z duzg liczbg
materiatdw wypetniajgcych. Doskonale przylega na przy-
ktad do drewna, tekstyliow i siatki ogrodzeniowej. Do mies-
zanek A1 mozna doda¢ prawie wszystkie materiaty mielone,
tworzac specjalne ksztatty i struktury.

4

W przypadku obiektow A1, ktdére sg umieszczone na
zewnatrz, zastanéw sie wczesniej, czy taka kombinacja
materiatéw sprawdzi sie w tym przypadku. Wiemy na przy-
ktad, ze drewno przycigga wilgo¢ przez A1 i moze nawet
rozszerza¢ sie, powodujgc pekanie warstwy A1. Siatka
ogrodzeniowa zacznie rdzewie¢ z powodu wilgoci obecne;j
w A1, co utworzy $lady rdzy. NapotkaliSmy obiekty A1, w
ktorych hydrogranulat byt mieszany w A1, poniewaz dawat
tadng strukture. Nastepnie ten hydrogranulat wchtonat tak
duzo wilgoci, ze otaczajgcy A1 stat sie miekki, a wierzchnia
warstwa A1 z hydrogranulatem oddzielita sie od lezgcych
pod spodem warstw wzmocnionych widknem szklanym.

Uzywaj tylko materiatéw wypetniajacych, ktére nie pochtaniajg
wilgoci lub ktére nie korodujg z powodu obecnej wilgoci. Mamy
dobre doswiadczenia z materiatami, ktére nie pochtaniajg
wilgoci i rdzy, takimi jak granit, piasek, styropian i aluminium.

Materialy wzmacniajgce i wktady wymagane do montazu
mogg powodowaé problemy w srodowisku zewnetrznym,
gdy materiaty te pochtaniajg wilgo¢, takg jak drewno. Lepiej
stosowac¢ aluminium, stal nierdzewna, styropian, prefabry-
kowane profile wzmacniajgce lub tylne scianki A1.
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NOTATKI NOTATKI

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg uwazane
za doktadne. Nie jest jednak mozliwe uzyskanie jakich-
kolwiek praw z informacji w odniesieniu do ich doktad-
nosci, osiggnietych wynikéw przy uzyciu produktu, ani
tego, ze korzystanie z produktu naruszatoby patent.

Uzytkownik musi upewni¢ sie, ze produkt nadaje
sie do zgdanego zastosowania. W razie watpliwosci
uzytkownik musi przeprowadzi¢ testy w celu ustale-
nia przydatnosci produktu.

Karta danych technicznych kazdego produktu A1

(Acrylic One) jest dostepna na zadanie i nalezy jg
przeczyta¢ i zrozumie¢ przed uzyciem.
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TO GET STARTED

OGOLNE LACZNE WARUNKI SPRZEDAZY | DOSTAWY NS B. V.

(ZMODYFIKOWANE W LIPCU 2012 - 2t OZONE W KAMER VAN KOOPHANDEL (1ZBIE HANDLOWEJ) W ROTTERDAMIE, NUMER: 17232961)

Rozszerzony Zestaw Startowy A1

to sposdb na zapoznanie sie z A1. Zestaw ten skiada
sie z wyboru najpopularniejszych dodatkéw i materiatow
wypetniajgcych, dzieki ktérym mozna samodzielnie i

dogtebnie pozna¢ mozliwosci A1.

Zawartosc:

* 2,5 kg ptynu A1

* 5 kg proszku A1

* 3 m2 wtdkna A1 Triaxial

* 1 m?C-vell

* 0,25 kg opdzniacza A1 Retarder
* 0,25 kg A1 Thixtrope A

* 0,25 kg A1 Sealer PLUS

* 0,25 kg proszku zelaza

* 0,25 kg czarnego pigmentu

* 1 kg proszku ATP A1 Powder

* 35 mm mieszalnika szybkotngcego
* 1 kg piasku wypetniajgcego

Warsztaty

Dzieki warsztatom ,Wprowadzenie do A1” zapoznasz si¢ z
mozliwosciami tego wyjatkowego produktu. Podczas tych

3-godzinnych warsztatéw samodzielnie wykonasz lamino-
wanie i odlewanie za pomocg A1.

Sklep internetowy

Petna gama produktéw A1 dostepna jest w naszym miedzy-
narodowym sklepie internetowym: shop.acrylicone.nl

https://acrylicone.pl/sklep/

Strona internetowa
www.activecomposite.com
www.acrylicone.pl

z wieloma pogladowymi przyktadami i informacjami na temat
pracy z A1. Znajdziesz tu rowniez naszych dystrybutoréw.
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Tematy:

* mieszanie A1

* rozne dodatki A1

» materiaty wzmacniajgce A1

» zastosowanie materiatu wypetniajgcego
* A1 na styropianie

* praca z formami silikonowymi

Bedziesz mie¢ mozliwos¢ zadawania pytan i rozpoczecia
samodzielnej pracy z A1. Nastepnie wszyscy uczestnicy
otrzymujg podstawowy lub rozszerzony zestaw startowy (do
okreslenia przy zamowieniu), aby méc kontynuowaé samod-
Zielne éwiczenia.

Facebook i Instagram
przeglad najnowszych projektéw A1:

Facebook Acrylic One: www.facebook.com/AcrylicOne
Grupa na Facebooku A1Creatives: A1Creatives
Instagram: @acrylic_one

Instagram: @a1.creatives

Pytania

W razie dodatkowych pytarh nasz zespét specjalistow A1
pozostaje do Twojej dyspozyciji. Wyslij swoje pytania na
info@acrylicone.com / kontakt@acrylione.pl

Chcesz sie z nami skontaktowac osobiscie? Zadzwon do nas
na +31 187 663006 w godzinach pracy holenderskiego biura.

1. Ogélne

1.1 W niniejszych Warunkach ogdlnych wskazane sg nastepujace strony:

a. CV: Composite Visions B. V. znany réwniez pod marka Acrylic One;

b. Ogolne Warunki: niniejsze Warunki sprzedazy i dostawy CV;

c. Klient: osoba fizyczna lub prawna, ktéra sklada zaméwienie u CV w celu
dostarczenia lub wytworzenia produktow;

d. Umowa: umowa, ktéra zostata utworzona miedzy stronami poprzez oferte i
akeeptacjg;

e. Produkt(y): produkty, ktére sa wytwarzane iflub dostarczane przez CV illub
mienie osobiste dostarczone Klientowi.

1.2 Niniejsze Ogolne Warunki majg zastosowanie do ofert i realizacji wszyst-
kich umow zawartych migdzy CV a Klientem, a takze wszystkich uméw ilub
projektéw z nich wynikajacych.

1.3 Waznos¢ Ogolnych (handlowych) warunkéw klienta jest wyraznie wytaczo-
na, chyba ze zostaly zawarte inne (pisemne) umowy.

1.4 W przypadku, gdy jeden lub wigcej warunkéw Umowy lub niniejszych Ogal-
nych Warunkéw okaze sig niewazny, pozostate warunki Umowy ilub Ogélnych
Warunkéw pozostajg wazne. Strony oméwia niewazny warunek, aby zastapic go
umowa, ktéra jest wazna i podobna do znaczenia i celu zastapionego warunku.
1.5 W przypadku sprzecznosci miedzy ktérymkolwiek z warunkéw ninigjszych
Ogélnych Warunkéw, a szczegélinymi warunkami oferty iflub umowy, warunki
takiej oferty ilub umowy beda rozstrzygajace, bez zmiany zastosowania innych
warunkéw niniejszych Ogélnych Warunkéw.

2. Wyceny, oferty i ceny

2.1 Wszystkie wyceny i oferty wystawione przez CV sa bez zobowigzan, chyba
e Umowa stanowi inaczej. Jesli nie okreslono okresu przyjecia oferty, uznaje sie
ja za odrzucong, jesli nie zostanie przyjeta w ciagu siedmiu dni.

2.2 Ceny podane w ofercie sg zawsze bez rabatéw, podatku VAT i innych podat-
kéw/optat nalozonych przez wiadze oraz optat za dostawe.

2.3 Wycena przygotowana przez CV nie obowigzuje, jesli zawiera oczywisty
biad lub pomytke.

2.4 CV ma prawo do zmiany cen ofertowych w przypadku warunkéw podwyzs-
zajacych cene po dacie wyceny. Jezeli wzrost ceny jest wyzszy niz 10%, Klient
ma prawo do rozwigzania umowy.

2.5 CV ma prawo do odrzucenia zaméwienia przez Klienta w ciagu pieciu dni
roboczych od otrzymania, przeczytania i odrzucenia zaméwienia, po czym CV
poinformuje Klienta.

2.6 Jesli zamowienie zostato zlozone bez specjalnie ustalonej umowy dotycza-
cej ceny, zamdwienie zostanie zrealizowane po obowigzujgcej ustalonej cenie w
momencie pierwszego zlozenia zamowienia.

2.7 CV zastrzega sobie prawo do modyfikowania produktéw, opakowar i inform-
acji w kazdym momencie, w celu speinienia wymogdow prawnych lub poprawy
produktow.

3. Realizacja umowy

3.1 Umowa pomigdzy CV a Klientem zostanie zawarta dopiero po pisemnym
potwierdzeniu przez Klienta przygotowanej przez CV oferty. Sporzadzona przez
Klienta wycena moze by¢ réwniez potwierdzona pisemnie przez CV.

3.2 W przypadku prac, ktére nie wymagaja potwierdzenia oferty ilub umowy,
ze wzgledu na charakter i zakres, faktura jest nastepnie uwazana za pierwotng
umowe miedzy obiema stronami i dlatego oczekuje sie, ze w wystarczajacym
stopniu bedzie przedstawia¢ Umowe w sposob doktadny, prawidtowy i w catosci.

4. Tres¢ i modyfikacje umoy

4.1 Klient ponosi ryzyko nieporozumien dotyczacych tresci i realizacji umowy,
jesli znajdzie przyczyne tego w specyfikacjach iflub innych uwagach, ktére Klient
lub osoba trzecia wystata w imieniu takiego Klienta do CV, ale nie zostata odebra-
na prawidtowo, terminowo lub w petni.

4.2 (Tymczasowa) zmiana umowy na zyczenie Klienta jest mozliwa tylko wtedy,
gdy zostata wczesniej zatwierdzona przez CV na pismie. W przypadku zmiany
lub modyfikacji umowy, CV nie jest ninigjszym zobowigzane do przestrzegania
pierwotnych warunkéw dostawy.

5. Dostawa i realizacja

5.1 Okreslony termin dostawy podany przez CV jest tylko wskazaniem, chyba ze
wyraznie uzgodniono inaczej. W przypadku uzgodnionego terminu, CV uznaje
za przeterminowane dopiero po otrzymaniu pisemnego o$wiadczenia od klienta.
5.2 Dostawa jest uwazana za zrealizowana w momencie otrzymania produktéw
przez Klienta. Od tego momentu wszelkie takie produkty podlegaja kosztom i
ryzyku klienta, nawet jesli wiasno$¢ nie zostata jeszcze przeniesiona.

5.3 CV moze dostarczy¢ produkty ilub zaméwienie w czesciach, zgodnie z
uzgodnionym terminem dostawy.

5.4 Jesli Kiient nie dostarczy niezbednych informacji lub instrukcji dotyczacych
dostawy, produkty sg przechowywane na koszt i ryzyko Klienta. W takim przy-
padku Klient zostanie obciazony tymi dodatkowymi kosztami, w tym co najmniej
kosztami przechowywania.

5.5 Jesli zostanie zawarta umowa dotyczaca transportu produktéw, zostanie to
przeprowadzone na koszt i ryzyko Klienta, o ile nie okreslono inaczej.

5.6 Opoznienie dostawy, jesli miesci sie w granicach dopuszczalnych, nigdy nie
prowadzi do prawa do rozwigzania Umowy, chyba Ze okreslono, ze dostawa
nastapi w okreslonym czasie, a Klient wyrazit na pi$mie skierowanym do CV,
ze termin ten nie moze zosta¢ przekroczony, w ktérym to przypadku Klient ma
prawo do rozwigzania Umowy bez interwencji sadowej po uptywie terminu. W
przypadku wyzej wymienionego rozwiazania, CV bedzie zobowiazane do zwrotu
ceny zakupu Klientowi. CV nie bedzie jednak zobowigzane do zaptaty dodatko-
wego odszkodowania.

5.7 CV zastrzega sobie prawo do zazadania zaliczki lub dowodu zobowigzania
finansowego, jesli w uzasadnionej opinii stan finansowy Klienta wskazuje stus-
zng przyczyne i odroczy wykonanie Umowy w catosci lub w czesci.

6. Zwroty
6.1 Zwroty sg dozwolone tylko po otrzymaniu pisemnej zgody od CV
6.2 Wszystkie zwroty do CV odbywaja sig na koszt i ryzyko Klienta.

1. Sprawdzenie, roszczenia i skargi

7.1 Klient jest odpowiedzialny za sprawdzenie produktéw natychmiast po dosta-
wie w celu zweryfikowania, czy CV przeprowadzito wszystko zgodnie z umowa,
aw szczegolnosci réwniez w celu sprawdzenia, czy dostarczone produkty wyka-
2ujq jakiekolwiek wady lub niedociagniecia. Klient nie zachowuije juz prawa do
odwotania sie od niewykonania zobowiazania, jezeli nie przestat pisemnej rekla-
macji do CV, w ciagu dziesieciu dni od momentu stwierdzenia wady.

7.2 Klient nie moze réwniez odwotac sig od niewykonania, jezeli przystapit do
przetwarzania lub dostarczania produktow.

7.3 Klient ma obowigzek wspdtpracowac przy dochodzeniu w sprawie domnie-
manej wady.

7.4 Produkty sa sprzedawane i dostarczane z uwzglednieniem ogélnych toleran-
cji dla pomiaréw, iloci i wagi, chyba Zze wyraznie uzgodniono inaczej.

7.5 Wymagania jakosciowe lub standardy jakosci produktow dostarczanych i/
lub dostarczonych przez CV musza zosta¢ wyraznie uzgodnione. Ograniczone,
nieuniknione odchylenia lub réznice w jakosci, kolorze, rozmiarze lub wykoricze-
niu nie stanowig podstawy do zgtoszenia reklamacji. Zobowigzania gwarancyjne
firmy CV nie wykraczajq poza wyraznie sformutowane lub wyraznie uzgodnione
normy jakosci.

7.6 Jesli CV zgadza sig, ze istnieje wada, wowczas CV jest, wediug wlasnego
wyboru, odpowiedzialny tylko za naprawe lub wymiang wadliwych lub brakuja-
cych produktéw, rozumiejac, ze Klient bedzie musiat zwrdci¢ wadliwy produkt,
gdy CV zdecyduje sig na zwrot (cze$¢) ceny zakupu wspomnianego produktu.
Poza wyzej wymienionym obowiazkiem, CV nie ma obowigzku rekompensaty
za jakiekolwiek szkody lub koszty wynikajace z niewykonania zobowigzania.
7.7 Ewentualna gwarancja, na ktora CV sie zgodzito, nie jest wazna, jesli:

a. Klient zalega w stosunku do CV;

b. produkty byly narazone na nietypowe okolicznosci lub byty traktowane lub
przetwarzane nieprawidiowo lub nieudolnie;

c. produkty byly przechowywane diuzej niz zwykle lub byly przechowywane
nieprawidtowo;

d. Klient zignorowat przetwarzanie, uzytkowanie, instalacje, konserwacje ilub
inne wymagania i/lub nie przestrzegat prawidtowo innych przepisow;

€. jesli aktualna data jest po uptywie daty waznoéci podanej na opakowaniu.

7.8 Jesli CV odrzuci odwotanie dotyczace wady technicznej/jakosciowej dostar-
czonych produktéw, Klient moze udowodni¢ niedociagnigcia dostarczonych
produktéw tylko poprzez ztozenie raportu do Instytutu TNO (Holenderska
Organizacja Zastosowar Nauki), strona, ktdra popetnita najwigcej bteddw, jest w
najwigkszym stopniu w bledzie i bedzie odpowiedzialna za koszty tego raportu.
7.9 Klienci traca wszelkie prawa i uprawnienia do pomocy, jeli nie ztozyli rekla-
macji w uzgodnionym terminie, a CV nie otrzymato mozliwo$ci naprawy wady.

8. Platnos¢

8.1 Zapta¢ w ciggu trzydziestu dni od daty na fakturze na jedno z kont
bankowych podanych przez CV. Data na wyciagach bankowych bedzie uwaza-
na za dzien platno$ci.

8.2 Jezeli ptatnosc¢ jest dokonana w dniu, ktéry jest po dacie wystawienia faktury
lub nie zostata w petni zaptacona, Klient jest prawnie w zwloce, dalsze zawiado-
mienie 0 zwloce nie jest konieczne. W przypadku zwioki cata suma, w tym cze$¢,
ktora nie jest opdzniona, staje sie natychmiast wymagalna.

8.3 Klient nie moze odwota sig od jakiegokolwiek rabatu, potracenia lub zawies-
zenia.

8.4 Wszystkie (pozasadowe) koszty, kiére sq ponoszone w celu uzyskania
platnosci, s pokrywane przez Klienta. Odszkodowanie za koszty pozasado-
we wynosi 15% kwoty faktury, przy minimalnej kwocie 500 euro. CV nie musi
udowadniac, ze faktycznie poniosto koszty pozasadowe.

8.5 Poczawszy od daty wystawienia faktury, Klient jest zobowiazany do zapaty
ustawowych odsetek handlowych.

9. Sita wyzsza

9.1 CV nie moze by¢ pociagniete do odpowiedzialnosci za niedociagniecia
wynikajace z umowy, jezeli nie sg one konsekwencja ich wiasnej winy, nie sg,
zgodne z prawem, Umowa ani nie bylyby uznane za ich wady w ogélnie przy-
jetych praktykach.

9.2 O ile wykonanie umowy jest czasowo niemozliwe z powodu sity wyzszej,
zobowigzania CV zostang odroczone. Jezeli okres, w ktdrym wykonanie umowy
jest czasowo niemozliwe z powodu sity wyzszej jest diuzszy niz dwa miesiace,
obie strony majg prawo do rozwigzania umowy.

9.3 CV nigdy nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody w przypadku sity wyzszej.

10. owiedzenie

10.1 Jesli Klient nie wywiazuje sig z zobowigzan w jakikolwiek sposéb, doty-
czacych umowy lub niniejszych Ogdlnych Warunkéw, CV bedzie miato prawo
odroczy¢ swoje zobowigzania w odniesieniu do Umowy ilub rozwigza¢ Umowe
— bez interwencji sadowej — czgsciowo lub catkowicie.

10.2 Strony maja réwniez prawo do rozwigzania Umowy ze skutkiem natychmi-
astowym i bez interwencji sadowej, na pismie, jezeli:

10.3 druga strona nie wypelni jednego lub wigcej zobowigzan zwiazanych z
Umowa lub Ogoélnymi Warunkami i zostat jej zaproponowany rozsadny termin,
przed ktérym ta strona mogtaby nadal wypetnic te zobowigzania;

10.4 druga strona wystepuje o ogtoszenie upadioci lub jest ogtoszona upadiosc,
wnioskuje o zawieszenie platnosci lub zarzadzanie diugiem ma zastosowanie
zgodnie z WSNP (prawo upadtosci osobistej);

10.5 druga strona umiera, znajduje sie pod opieka lub jest odseparowana.

10.6 CV ma prawo uzna¢ wszelkie ptatnosci nalezne przez Klienta za prace,
ktéra zostata juz wykonana lub za dostarczone produkty, jako nalezne w catosci,
jesli odwotuja sie do ust. 1 lub ust. 2 niniejszego artykutu, bez interwencji sado-
wej, niezaleznie od prawa CV do zwrotu wszystkich kosztow, szkod i odsetek.
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11. Zachowanie wiasnosci

11.1 CV ma prawng wlasno$¢ do obecnych i przysztych dostarczonych
produktow, dopoki wszystkie obecne i przyszle roszczenia wobec Klienta, z
jakiegokolwiek powodu, nie zostang w pefni zaspokojone. Wszystkie produkty,
ktére znajdujq sie u Klienta i sa dostarczane przez CV, uwaza si¢ za dostarczone
z niezaptaconymi fakturami.

11.2 O ile dostarczone produkty nie zostaty w petni optacone, ale dostarczone do
Klienta, produkty sa nadal w posiadaniu Klienta, bez interwencji sadowej.

11.3 Dopoki wlasno$¢ dostarczonych produktéw nie zostata przekazana Klien-
towi, Klient nie moze sprzedawac tych produktow ani przenosi¢ zadnych praw
na osobe trzecia. Klient jest jednak uprawniony, z zastrzezeniem wiasnosci, do
sprzedazy i faktycznego dostarczenia produktow osobom trzecim w zwyklym
toku dziatalnoéci.

11.4 Klient ma obowiazek starannie przechowywac produkty, ktére sq dostarc-
zane w ramach zachowania wasnosci i przechowywac je jako rozpoznawalng
wiasnos¢ CV. Klient zobowigzany jest rowniez zabezpieczy¢ te produkty przed
uszkodzeniem przez ogier i wodg oraz przed kradzieza,

11.5 Jesli osoby trzecie chca dochodzi¢ jakichkolwiek praw do produktow, kidre
sq dostarczane w ramach zachowania wiasnosci, Klient powinien poinformo-
wac CV tak szybko, jak to moziiwe. Klient powinien, w rozsadnych granicach,
wspotpracowa¢ ze wszystkimi $rodkami podejmowanymi przez CV w celu
ochrony wiasnosci dostarczonych przez CV produktow.

11.6 Jesli Klient nie odpowie na zobowigzania dotyczace platnosci na rzecz
CV lub istniejg uzasadnione powody, aby watpi¢, ze wypelni te zobowigzania,
CV ma prawo do zwrotu produktow, ktdre zostaty dostarczone z zastrzezeniem
wiasnosci.

11.7 Klient jest ninigjszym zobowiazany do wspéipracy, w przypadku zwrotu
produktow na rzecz CV pod kara grzywny w wysokosci 10% kwoty naleznej CV
dziennie, minimalnie 500 euro.

12. Przepisy rzadowe

12.1 Z wyjatkiem Holandii, CV jest odpowiedzialne tylko za zgodno$¢ produktow
z wymaganiami technicznymi i/lub normami okreslonymi przez przepisy ustawo-
we i wykonawcze kraju, w ktdrym zakupione produkty sq uzywane, o ile zostato
to wyraznie uzgodnione migdzy stronami . W przypadku, gdy taka umowa nie
zostafa zawarta, Klient jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze produkty spet-
niaja wymagania wszystkich innych mozliwych przepisow i przepisow obowigzu-
jacych w kraju, w ktorym produkty sa kupowane iflub beda uzywane.

12.2 Produkty dostarczane przez CV beda objete obowiazujacymi przepisami
ustawowymi i wykonawczymi, jak wspomniano wczesniej, zgodnie z obecnym
stanem technologii.

13. Marki i opakowania

13.1 CV ma prawo dostarczy¢ towar pod wiasna nazwa i markq fabryczna.

13.2 Tylko paczki, kidre zostaty zwrécone przedptacona dostawa, w ciagu szes-
ciu miesiecy od daty wystawienia faktury, ktére w opinii CV pozostaja nieuszkod-
zone i za ktére klient zostat obciazony, sa uprawnione do rekompensaty oblic-
zonej warto$ci. Klient zostanie poinformowany na pismie w ciagu trzydziestu dni
od otrzymania przesylki, jesli zwrot zostanie odrzucony, po czym pakiet bedzie
dostepny dla Klienta przez tydzien. Po uptywie wyzej wymienionego terminu CV
pozbedzie sie paczki i nie ma obowigzku zaptaty odszkodowania na rzecz Klien-
ta. Utylizacja odbedzie sig na koszt Klienta.

13.3 Pakiety, ktdre nie s oddzielnie naliczane na fakturze, nie zostang odebrane
przez CV.

14. Odpowiedzialno$¢

14.1 CV ponosi odpowiedzialno$¢ wytacznie za szkody poniesione przez Klien-
ta, ktdre sa bezposrednim skutkiem i tylko skutkiem zamierzonego lub razacego
niedbalstwa ze strony CV, pod warunkiem, ze tylko szkody, za ktére CV jest
ubezpieczone lub za ktére, rozsadnie, powinno by¢ ubezpieczone, moga zostaé
zrekompensowane. W kazdym przypadku CV wyklucza wszelka odpowiedzi-
alnosc, jesli nie jest to okreslone w przepisach ustawowych i wykonawczych.
Odpowiedzialno$¢ zawsze bedzie ograniczona do wartosci umowy projektu,
ktorego dotyczy. Klient nie moze domagac sie odszkodowania za bezpos$red-
nie i posrednie szkody wtémne. CV ponosi réwniez odpowiedzialnos¢ za to, co
okreslono w artykule 7.6 Ogolnych Warunkéw.

14.2 Wszelkie porady i zabiegi (techniczne) oraz moZliwe zastosowania doty-
czace produktow sa udzielane bez zobowigzan i zgodnie z najlepsza wiedzg
i wysitkiem, jak réwniez z aktualnym stanem techniki, bez zobowigzania do
uzyskania wynikow i bez zadnej odpowiedzialnosci. Klientowi nie przystuguja,
Zzadne prawa dotyczace oferowanych probek, materiatow testowych lub wynikéw
badan. Klient sam przeprowadzi niezbedne testy, aby sprawdzi¢, czy produkt
jest odpowiedni do zamierzonego zastosowania i celu, co do ktérych Klient traci
wszelkie prawa w zakresie odpowiedzialnosci iflub gwarancji w przypadku braku.
14.3 Jesli CV korzysta z dostarczonych/oferowanych przez Klienta produktéw/
materiatow iflub dokumentéw, instrukcji lub wzoréw do wykonywania ich pracy,
odpowiedzialno$¢ jest nadal wytaczona, jesli szkoda jest (czesciowo) wynikiem
korzystania z nich.

14.4 Niezaleznie od ustawowych terminéw przedawnienia, termin przedaw-
nienia wszelkich roszczen i obrorcow wobec CV i 0séb trzecich, ktdre zostaty
zaproszone przez CV do udziatu w realizacji Umowy, w odniesieniu do stron
zaangazowanych w wykonanie Umowy, wynosi jeden rok .

15. Obowiazujace przepisy i spory

15.1 We wszystkich stosunkach prawnych migdzy CV a klientem obowiazuje
wylgcznie prawo holenderskie.

15.2 W przypadku réznych wersji jezykowych niniejszych Ogélnych Warunkéw
Handlowych, interpretacja holenderska jest zawsze decydujaca.

15.3 Wszelkie spory dotyczace Umowy lub niniejszych Ogdlnych Warunkow,
ktére moga powsta¢ migdzy CV a klientem, beda rozstrzygane przez wiasciwy
sad w Dordrecht.



Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg uwazane
za dokfadne. Uzytkownik musi upewni¢ sie, ze produkt
nadaje sie do zgdanego zastosowania.

W razie watpliwosci uzytkownik musi przeprowadzi¢

testy w celu ustalenia przydatnosci produktu.
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