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Праймер 
Технічна специфікація 

 
 

Праймер-адгезив – це однокомпонентна ґрунтовка для склеювання рідких еластомерів гарячого 
затвердіння (температура полімерів 75 oС – 80 oС) з металом, він також підходить для склеювання 
термопластичних поліуретанів до металевих поверхонь. Правильно підготовлені вироби показують 
хорошу стійкість до стирання, корозії, впливу води, масел, розчинників.  

Виготовлений у ЄС. 
 

Переваги 
 

 Можна наносити пензлем або пульверизатором 

 Не містить свинець та інші важкі метали 

 Швидке висихання 
 
Сфера використання 
 

 Ролики для паперової, металургійної та текстильної промисловості 

 Стаціонарні покришки 

 Труби та трубопроводи 

 Прокладки та накладки 
 
Хімічні  і фізичні властивості 

 

ПОКАЗНИК ЗНАЧЕННЯ 

Зовнішній вигляд Рідина синього кольору 

В’язкість при 25 0С 220 – 370 мПа/сек 

Щільність при 20 0С 0,94 гр/см3 

Нелетюча тверда речовина 22,5% - 26% по вазі 

Точка займання -9 0С 

Теоретична витрата 100 – 150 гр/см3 
 

Показники, подані в таблицях, можуть змінюватись в залежності від методу та умов переробки. 
 

Підготовка металевої поверхні 
 

Перед використанням рекомендується добре перемішати праймер! 
Праймер повинен наноситися на ретельно підготовлені поверхні для того, щоб бути ефективним. 
Металеву поверхню слід попередньо зачистити до шорсткості механічним способом або піскоструменем 
і знежирити сольвентом або розчинником. Як правило, для підготовки застосовується піскоструминна 
обробка та фосфатування. 
Метал необхідно підігріти для максимальної адгезії. Залежно від розміру металевого виробу, прогрів 
може тривати від 30 хвилин при 100 0С до 24 годин при 180 0С. 

 

Термообробка потрібна для забезпечення гарної адгезії.
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Лиття 
Праймер може застосовуватись у всіх відомих технологіях лиття. Рекомендовані температури затвердіння 
виробів: +80 0С до +120 0С 

 
Нанесення пензлем 
Нанесення пензлем зазвичай проводиться без додаткового розведення продукту. 

 
Напилення 
1 вагова частина продукту та 0,5-0,6 частин розчинника. Сопло – 1 мм, тиск повітря – 2-4 бар. 

 
Висихання 
Час сушіння близько 40-60 хвилин при 20 0С, або 5 хвилин при 80 0С. 

 
Товщина покриття 
Використовуйте шар завтовшки 12-25 мкм. Така товщина досягається нанесенням одного або двох шарів 
праймера з проміжною витримкою 40-60 хвилин за кімнатної температури. 

 

Вироби, покриті продуктом, можуть зберігатися захищеними від забруднення до 2 тижнів. 
Очищення від праймера здійснюється за допомогою розчинників. 

 
Зберігання 

 
Праймер зберігається 24 місяці при оптимальній температурі 260С в щільно закритій тарі, сухому, 
прохолодному і добре вентильованому приміщенні, далеко від джерел вогню. Уникайте тривалого 
зберігання матеріалу при підвищених температурах. Уникати виникнення аерозолю. Уникати виникнення 
електростатичного розряду. Продукт горючий і повинен зберігатись у відповідних приміщеннях, 
обладнаних автоматичним пожежогасінням. 

 
Сервіс 

 
Наш відділ технічного застосування завжди до Ваших послуг. 
Наші дані засновані на нашому колишньому досвіді і не дають гарантій у світлі судової практики. З 
викладеного вище не може бути встановлена відповідальність, що перевищує вартість нашого продукту 
та безкоштовних порад та консультацій. 

 


